
 

 

 

1.1 จํานวนหนวยกิตรวมตลอดหลักสูตร 83 หนวยกิต 

1.2  โครงสรางหลักสูตร 

        1. หมวดวิชาทักษะชีวิต                                 21       หนวยกิต

                1.1  กลุมทักษะภาษาและการสื่อสาร              9  หนวยกิต 

       1.2  กลุมทักษะการคดิและการแกปญหา   6 หนวยกิต 

       1.3  กลุมทักษะทางสังคมและการดํารงชีวิต   6  หนวยกิต 

        2. หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ                                 56       หนวยกิต

                2.1  กลุมทักษะวิชาชีพพื้นฐาน                      15        หนวยกิต 

       2.2  กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ                      21        หนวยกิต 

       2.3  กลุมทักษะวิชาชีพเลือก                       12 หนวยกิต 

       2.4  ฝกประสบการณทักษะวิชาชีพ             4  หนวยกิต 

       2.5 โครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพ             4  หนวยกิต 

        3. หมวดวิชาเลือกเสรี                                 6  หนวยกิต 

        4. กิจกรรมเสริมหลักสูตร                                        144       ช่ัวโมง 

 หมายเหตุ: กรณีเปนผูสําเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม.6) หรือเทยีบเทา/

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ที่ไมมีพื้นฐานวิชาชีพ ตองเรียนรายวิชาปรบัพื้นฐานวิชาชีพ

ตามที่หลักสูตรกําหนด ซึ่งรายวิชาปรับพื้นฐานวิชาชีพไมนํามานับหนวยกิต คาระดับคะแนนเฉลี่ย

ประจําภาค และคาระดับคะแนนเฉลี่ยสะสม โดยการประเมินผลการศึกษาใหคาระดับคะแนนเปน 

พ.จ./S หรือ ม.จ./U 

 

1.3 รายวิชา และจํานวนหนวยกิต 

      1.3.1 รายวิชาในกลุมวิชาชีพปรับพ้ืนฐาน 

             สําหรบัผูสําเร็จการศกึษาหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ประเภทวิชาหรือ

สาขาวิชาอื่น หรือมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม. 6) หรือเทียบเทา ที่ไมมีพื้นฐานวิชาชีพ จะตองเรยีน

รายวิชาปรับพื้นฐาน วิชาชีพปรบัพ้ืนฐาน 18 หนวยกิต ตอไปนี้ 

 

รหัสวิชา                     ชื่อวิชา                                             ท-ป-น                                                                            

    D100*0001 งานเทคนิคพื้นฐาน 0-6-2   

    D100*0002 เขียนแบบเทคนิค 1-3-2  

    D100*0003 งานไฟฟาและอิเล็คทรอนิกส 1-3-2   

    D100*0004 วัสดุชาง 2-0-2   



    D100*0005 งานวัดละเอียด 2-0-2   

    D100*0006 งานชิ้นสวนเคร่ืองกลทั่วไป 1-3-2 

    D100*0007  งานเชื่อมและโลหะแผน 1-3-2  

    D100*0008 งานคอมพิวเตอรเบื้องตน 1-2-2 

    D100*0009 งานเคร่ืองมือกลเบื้องตน 1-3-2 

 

1.3.2  หมวดวิชาทักษะชีวิต  21 หนวยกิต 

          ใหเลือกเรยีนในลักษณะเปนรายวิชา หรือลกัษณะบูรณาการใหครอบคลุมทุกกลุมวิชา เพื่อพัฒนา ผูเรียน

ใหมีทักษะในการปรบัตัวและดําเนินชีวิตในสังคมสมัยใหม เห็นคุณคาของตนและการพัฒนาตน มีความใฝรู 

แสวงหาและพัฒนาความรูใหม มีความสามารถในการใชเหตุผล การคดิวิเคราะห การแกปญหาและการจัดการ มี

ทักษะในการสื่อสาร การใชเทคโนโลยีสารสนเทศและการทํางานรวมกับผูอ่ืน มีคุณธรรม จริยธรรม มนุษย

สัมพันธ รวมถึงความรบัผิดชอบตอตนเองและสังคม ในสัดสวนท่ีเหมาะสมเพ่ือใหบรรลุจุดประสงคของหมวดวิชา

ทักษะชีวิต 21 หนวยกิต ดังนี้ 

 

1) กลุมทักษะภาษาและการส่ือสาร  9 หนวยกิต 

         (1) กลุมวิชาภาษาไทย 3 หนวยกิต 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท – ป – น 

D000-1101 ภาษาไทยเพ่ือสื่อสารในงานอาชีพ  

(Thai for Career Communication ) 

   3-0-3 

 หรือวิชาอื่นๆ ในกลุมวิชาภาษาไทย หมวดวิชาทักษะชีวิต ฉบับ

ใหม พ.ศ. 2560 มหาวิทยาลัยกาฬสินธุ 

 

        (2) กลุมวิชาภาษาตางประเทศ 6 หนวยกิต 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท – ป – น 

D000-1201 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสารทางธุรกิจและสังคม 

English for Business and Social Communication 

   3-0-3 

D000-1210 ภาษาอังกฤษเพื่ออุตสาหกรรมธุรกิจบริการ 

 English for Hospitality Industry 

   3-0-3 

 หรือวิชาอื่นๆ ในกลุมวิชาภาษาไทย หมวดวิชาทักษะชีวิต ฉบับ

ใหม พ.ศ. 2560 มหาวิทยาลัยกาฬสินธุ 

 

 

 



  2)  กลุมทักษะการคดิและการแกปญหา  6  หนวยกิต 

      (1) กลุมวิชาวิทยาศาสตร  3 หนวยกิต 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท – ป – น 

D000-1301 วิทยาศาสตรเพ่ืองานไฟฟาและการสื่อสาร  

(Science for Electrical Works and Communication) 

   2-2-3 

D000-1302 วิทยาศาสตรเพ่ืองานเคร่ืองกลและการผลิต  

(Science for Mechanical Works) 

   2-2-3 

 หรือวิชาอื่นๆ ในกลุมวิชาวิทยาศาสตร หมวดวิชาทักษะชีวิต ฉบับ

ใหม พ.ศ. 2560 มหาวิทยาลัยกาฬสินธุ 

 

    (2) กลุมวิชาคณิตศาสตร  3 หนวยกิต 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท – ป – น 

D000-1402 คณติศาสตรอุตสาหกรรม  

(Industry Mathematics) 

   3-0-3 

D000-1406 แคลคูลสัพื้นฐาน  

(Basic Calculus) 

   3-0-3 

 หรือวิชาอื่นๆ ในกลุมวิชาวิทยาศาสตร หมวดวิชาทักษะชีวิต ฉบับ

ใหม พ.ศ. 2560 มหาวิทยาลัยกาฬสินธุ 

 

2) กลุมทักษะทางสังคมและการดํารงชีวิต 6 หนวยกิต 

         (1) กลุมวิชาสังคมศาสตร  3 หนวยกิต 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท – ป – น 

D000-1503 มนุษยสัมพันธกับปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

(Human Relations and Sufficiency Economy 

Philosophy) 

   3-0-3 

 หรือวิชาอื่นๆ ในกลุมวิชาสังคมศาสตร หมวดวิชาทักษะชีวิต ฉบับ

ใหม พ.ศ. 2560 มหาวิทยาลัยกาฬสินธุ 

 

       (2) กลุมวิชามนุษยศาสตร  3 หนวยกิต 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท – ป – น 

D000-1601 การพัฒนาทักษะชีวิตเพ่ือสุขภาพและสังคม 

(Life skill Development for Health and Society) 

   3-0-3 

 หรือวิชาอื่นๆ ในกลุมวิชามนุษยศาสตร หมวดวิชาทักษะชีวิต 

ฉบับใหม พ.ศ. 2560 มหาวิทยาลัยกาฬสินธุ 

 



1.3.3 หมวดวิชาทักษะวิชาชีพ 56 หนวยกิต 

       1) กลุมทักษะวิชาชีพพื้นฐาน 15 หนวยกิต 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท – ป – น 

D203*2106 การบริหารงานคุณภาพในองคการ 

(Quality Administration in Organization) 

   3-0-3 

D017*2001 เทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการจัดการอาชีพ  

(Information Technology for Works) 

   2-2-3 

D100*0101 กลศาสตรวิศวกรรม 

(Engineering Mechanics) 

   3-0-3 

D100*0105 ความแข็งแรงวัสดุ 

(Strength of Material) 

   3-0-3 

D109*1005 การออกแบบเคร่ืองจักรกล 

(Machine Design) 

   3-0-3 

3) กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ  21 หนวยกิต 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท – ป – น 

D109*2001 เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 1 

(Machine Tool Production Technique 1) 

   1-6-3 

D109*2002 เขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 

(Computer Aided Drawing) 

   2-2-3 

D109*2003 โปรแกรมซีเอ็นซี 

(CNC Program) 

   1-4-3 

D109*2004 เทคนิคการผลิตดวยเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

(CNC Machine Production Technique) 

   1-6-3 

D109*2005 ออกแบบและผลิตดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 

(Computer Aided Design and Manufacturing) 

   1-4-3 

D109*2006 มาตรวิทยาอุตสาหกรรม 

(Industry Metrology) 

   2-2-3 

D109*2007 

 

 

 

นิวแมติกสและไฮดรอลิกอุตสาหกรรม 

(Pneumatics and Hydraulic Industrial) 

 

   2-2-3 



3) กลุมทักษะวิชาชีพเลือก 12 หนวยกิต  

        ใหเลือกเรียนรายวิชาในสาขางานใดสาขางานหนึ่งใหครบตามท่ีกําหนดในกรณีท่ีตองการให ผูเรียนได 

สาขางานนั้น หรือเลือกเรียนจากสาขางานอ่ืน ๆ รวมกันจนครบหนวยกิตท่ีกําหนด 

 

สาขาวิชาเทคนิคการผลิต 

วิชาปรับพื้นฐานวิชาชีพ 

D100*0001  งานเทคนิคพื้นฐาน                      0-6-2 

D100*0002  เขียนแบบเทคนิค                      1-3-2 

D100*0003 งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส                     1-3-2 

D100*0004  วัสดุชาง                                                   2-0-2 

D100*0005  งานวัดละเอียด                      1-2-2 

D100*0006  งานชิ้นสวนเคร่ืองกลทั่วไป                     1-3-2 

D100*0007  งานเชื่อมและโลหะแผน                      1-3-2 

D100*0008  งานคอมพิวเตอรเบื้องตน                      1-2-2 

D100*0009  งานเครื่องมือกลเบื้องตน                      1-3-2 

กลุมทักษะวิชาชีพพ้ืนฐาน  

D203*2106      การบริหารงานคณุภาพในองคการ                                                3-0-3              

D017*2001      เทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการจัดการอาชีพ                                      2-2-3 

D100*0101  กลศาสตรวิศวกรรม                      3-0-3 

D100*0105  ความแข็งแรงของวัสดุ                      3-0-3 

D109*1005  การออกแบบเครื่องจักรกล                     3-0-3 

กลุมทักษะวิชาชีพเฉพาะ 

D109*2001  เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 1                    1-6-3 

D109*2002  เขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร                    2-2-3 

D109*2003  โปรแกรมซีเอ็นซี                       1-4-3 

D109*2004  เทคนิคการผลิตดวยเครื่องมือกลซีเอ็นซี                    1-6-3 

D109*2005  ออกแบบและผลิตดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร                  1-4-3 

D109*2006  มาตรวิทยาอุตสาหกรรม                      2-2-3 

D109*2007  นิวแมติกสและไฮดรอลิกอุตสาหกรรม                    2-2-3 

 

 



กลุมทักษะวิชาชีพเลือก 

สาขางาน เคร่ืองมือกล 

D109*2101  เทคนิคเขียนแบบเคร่ืองมือกล                     1-4-3 

D109*2102  เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 2                    1-6-3 

D109*2103  เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 3                   1-6-3 

D109*2104  เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 4                    1-6-3 

D109*2105  เครื่องมือตัดในงานอุตสาหกรรม                     2-0-2 

D109*2106  เทคนิคการผลิตเครื่องมือตัด                     0-6-2 

D109*2107  ระบบการผลิตอัตโนมัติ                      1-6-3 

D109*2108  เทคนิคการปรับฟตเครื่องมอืกล                     1-3-2 

D109*2201  เทคนิคเขียนแบบแมพิมพโลหะ                    1-4-3 

D109*2202  กรรมวิธีการผลิตแมพิมพโลหะ                    3-0-3 

D109*2203  เทคนิคการผลิตแมพิมพตัดและเจาะโลหะ                    1-6-3 

D109*2204  เทคนิคการผลิตแมพิมพพับและขึ้นรปูโลหะ                    1-6-3 

D109*2205  เทคนิคการผลิตแมพิมพแบบตอเน่ือง                    1-6-3 

D109*2206  เทคนิคการผลิตแมพิมพผสมและดึงขึ้นรูปโลหะ                   1-6-3 

D109*2207  ออกแบบแมพิมพโลหะ                     3-0-3 

D109*2208  เทคนิคการซอมและบํารุงรักษาแมพิมพโลหะ                  1-6-3 

D109*2301  เทคนิคเขียนแบบแมพิมพพลาสติก                    1-4-3 

D109*2302 ออกแบบแมพิมพพลาสติก 1                     3-0-3 

D109*2303  ออกแบบแมพิมพพลาสติก 2                    3-0-3 

D109*2304  เทคนิคการผลิตชิ้นสวนแมพิมพฉีดพลาสติก                   1-6-3 

D109*2305  เทคนิคการผลิตแมพิมพฉีดพลาสติกแบบสองแผน                  1-6-3 

D109*2306  เทคนิคการผลิตแมพิมพฉีดพลาสติกแบบแยกดานขาง                  1-6-3 

D109*2307  เทคนิคการผลิตแมพิมพฉีดพลาสติกแบบสามแผน                   1-6-3 

D109*2308  เทคนิคการผลิตแมพิมพเปาพลาสติก                    1-6-3 

D109*2309  เทคนิคการผลิตแมพิมพอัดพลาสติก                   1-6-3 

D109*2310  เทคนิคการขัดผิวแมพิมพพลาสติก                     1-6-3 

D109*2311  เทคนิคการซอมและบํารุงรักษาแมพิมพพลาสติก                   1-6-3 

D109*2312  เทคนิคการปรับตั้งเครื่องฉีดพลาสติก                    1-3-2 

D109*2401  เทคนิคเขียนแบบชิ้นสวนยานยนต                     1-4-3 



D109*2402  กรรมวิธีการผลิตชิ้นสวนยานยนต                     3-0-3 

D109*2403  ผลิตชิ้นสวนยานยนตดวยแมพิมพโลหะ                    1-6-3 

D109*2404  ผลิตชิ้นสวนยานยนตดวยแมพิมพฉีดพลาสติก                   1-6-3 

D109*2405  ผลิตชิ้นสวนยานยนตดวยแมพิมพฉีดโลหะ                    1-6-3 

D109*2406  ผลิตอุปกรณตรวจสอบชิ้นสวนยานยนต                    1-3-2 

D109*2407  ระบบการผลิตอัตโนมัติ                      1-6-3 

D109*2408  เครื่องมือตัดในงานอุตสาหกรรมชิ้นสวนยานยนต                   2-0-2 

สาขางาน ผลิตเคร่ืองจักรกล  

D109*2501  เทคนิคเขียนแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล                   1-4-3 

D109*2502 เทคโนโลยีการเชื่อม                     2-3-3 

D109*2503  งานผลิตและติดตั้งเครื่องจักรกล                     2-3-3 

D109*2504 งานซอมและบํารุงรักษาเครื่องจักรกล                    2-3-3 

D109*2505  งานสงกําลังเคร่ืองจักรกล                      2-3-3 

D109*2506  ระบบการควบคุมอัตโนมัติ                     2-3-3 

4) ฝกประสบการณทักษะวิชาชีพ  4 หนวยกิต 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท – ป – น 

D109*8001 ฝกงาน  

(On-the-Job Training ) 

     *-*-4 

D109*8002 ฝกงาน 1 

(On-the-Job Training 1) 

     *-*-2 

D109*8003 ฝกงาน  2 

(On-the-Job Training 2) 

     *-*-2 

5) โครงการพัฒนาทักษะวิชาชีพ 4 หนวยกิต 

รหัสวิชา ชื่อวิชา ท – ป – น 

D109*8501 โครงการชางกลโรงาน  

(Project ) 

    *-*-4 

D109*8502 โครงการ 1 

(Project 1) 

    *-*-2 

D109*8503 โครงการ 2 

(Project 2) 

 

    *-*-2 



1.3.4 หมวดวิชาเลือกเสรี 6 หนวยกิต 

          ใหเลือกเรยีนตามความถนัดและความสนใจจากรายวิชาที่เสนอแนะ หรือเลือกเรียนจากรายวิชา ใน

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูงทุกประเภทวิชา สาขาวิชาและหมวดวิชา โดย ตองไมเปนรายวิชาท่ีเคย

ศึกษามาแลว และตองไมเปนรายวิชาที่กําหนดใหศึกษาโดยไมนับหนวยกิตรวม ในเกณฑการสําเร็จการศึกษา  

1.3.5 กิจกรรมเสริมหลักสูตร  144 ชั่วโมง 

           กิจกรรมเสริมหลักสูตร เปนสวนที่สงเสริมการพัฒนาทักษะชีวิตและหรือทักษะวิชาชีพ ที่มีกิจกรรม

เก่ียวกับการปลูกฝงคณุธรรม จริยธรรม คานิยม ระเบียบวินัย ปลูกฝงจิตสํานึกและเสริมสรางการเปนพลเมือง

ไทย พลเมืองโลก ทํานุบํารุงขนบธรรมเนียมประเพณีอันดีงาม และสงเสรมิการทํางานโดยใชกระบวนการกลุมใน

การทําประโยชนตอชุมชน  

นักศกึษาตองเขารวมปฏิบัติกิจกรรมเสรมิหลักสูตร และเขารวมกิจกรรมบังคับท่ีหลักสูตร คณะ และมหาวิทยาลัย

กําหนด 144 ชั่วโมงตลอดหลักสูตรโดยมีเวลาเขารวมกิจกรรมไมนอยกวารอยละ 60 ของเวลาที่จัดกิจกรรมในแต

ละภาคการศึกษาและกิจกรรมเสรมิหลักสูตรนี้ไมนับหนวยกิต  

        กิจกรรมเสริมหลักสูตร แบงเปน 5 ดานดังนี้ 

 1)  กิจกรรมสงเสริมหลักสูตรดานท่ี 1 เทิดทูนพระมหากษัตรยิ ทํานุบํารุงศาสนา ศิลปะและวัฒนธรรม 

 2)  กิจกรรมสงเสริมหลักสูตรดานท่ี 2 อนุรกัษสิ่งแวดลอม   

          3)  กิจกรรมสงเสริมหลักสูตรดานที่ 3 นันทนาการและกีฬา 

          4)  กิจกรรมสงเสริมหลักสูตรดานที่ 4 ดํารงตนตามปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง 

          5)  กิจกรรมสงเสริมหลักสูตรดานที่ 5 บริการวิชาการ/วิชาชีพ หรือทําประโยชนตอชุมชน   

 

รหัสวิชา  ชื่อวิชา        ท-ป-น 

D000*2001  กิจกรรมเสรมิหลักสูตร 1     0-2-0 

D000*2002  กิจกรรมเสรมิหลักสูตร 2     0-2-0 

D000*2003  กิจกรรมเสรมิหลักสูตร 3     0-2-0 

D000*2004  กิจกรรมเสรมิหลักสูตร 4     0-2-0 

D000*2001 ถึง D000*2004 กิจกรรมที่สถานศึกษาหรือ   0-2-0 

 

 

 

 

 

 



1.4. แผนการศึกษา 

แผนการศึกษาเสนอแนะ 

(กรณีรับผูสําเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) หรือเทียบเทา) 

ปการศึกษาท่ี  1 

 ภาคการศึกษาที ่1 

   D000-1406 แคลคูลัสพ้ืนฐาน                                        3-0-3 

               D000-1601 การพัฒนาทักษะชีวิตเพ่ือสุขภาพและสังคม         3-0-3 

                      D000-1201 ภาษาอังกฤษเพ่ือการสื่อสารทางธุรกิจและสังคม   3-0-3 

                      D000-1302 วิทยาศาสตรเพื่องานเคร่ืองกลและการผลิต         2-2-3 

   D000-1503 มนุษยสัมพันธกับปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง    3-0-3 

                      D000-1101 ภาษาไทยเพื่อสื่อสารในงานอาชีพ                    3-0-3 

   D109*2006 มาตรวิทยาอุตสาหกรรม                              2-2-3 

                     D000*2001 กิจกรรมเสรมิหลักสูตร 1                              0-2-0 

             รวม                                          21   หนวยกิต 

                  

            ภาคการศึกษาที่  2 

    D000-1210 ภาษาอังกฤษเพ่ืออุตสาหกรรมธุรกิจบริการ      3-0-3 

                       D017*2001 เทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการจัดการอาชีพ      2-2-3 

                       D109*1003 กลศาสตรวิศวกรรม                           3-0-3 

                       D203*2106 การบริหารงานคุณภาพในองคกร                 3-0-3 

                       Dxxx*xxxx หมวดวิชาเลือกเสรี 2                                2-0-2 

                       D109*2004 เทคนิคการผลิตดวยเครื่องมือกลซีเอ็นซี          1-6-3 

                       D109*2007 นิวแมติกสและไฮดรอลิกอุตสาหกรรม             2-2-3 

                       D000*2002 กิจกรรมเสริมหลักสูตร 2                            0-2-0 

             รวม                                         20   หนวยกิต 

           ภาคการศึกษาฤดูรอน 

                      D109*2001 เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 1           1-6-3 

                      D100*1005 ความแข็งแรงของวัสดุ                          3-0-3 

                      D109*2003 โปรแกรมซีเอ็นซี                                    1-4-3 

                      D109*2002     เขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร     2-2-3 

             รวม                                      12    หนวยกิต 



ปการศึกษาท่ี  2 

 ภาคการศึกษาที ่1 

           D109*8001 ฝกงาน                                         4 (640 ชั่วโมง) 

                    D109*1001 กลุมทักษะวิชาชีพเลือก 1                    2-3-3 

                    D109*2502 กลุมทักษะวิชาชีพเลือก 2                    2-3-3 

                    D000*2003 กิจกรรมเสริมหลักสูตร 3                     0-2-0 

              รวม                                          10   หนวยกิต 

 ภาคการศึกษาที ่ 2 

             D109*2207 กลุมทักษะวิชาชีพเลือก 3                          2-3-3 

                      D109*2506 กลุมทักษะวิชาชีพเลือก 4                          2-3-3 

                      D109*1005 การออกแบบเคร่ืองจักรกล                3-0-3 

                      D109*2005 ออกแบบและผลิตดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร   1-4-3 

                      Dxxx*xxxx หมวดวิชาเลือกเสรี 3                               2-2-3 

                      Dxxx-xxxx หมวดวิชาเลือกเสรี 1                               1-0-1 

                      D109*8501 โครงการชางกลโรงาน                         1-4-4 

                      D000*2004 กิจกรรมเสริมหลักสูตร 4                          0-2-0 

            รวม                                       20   หนวยกิต 

แผนการศึกษาเสนอแนะ 

(กรณีรับผูสําเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม.6) หรือเทียบเทา) 

ปการศึกษาท่ี  1 

 ภาคการศึกษาที ่1 

            D100*0001 งานเทคนิคพื้นฐาน*                                   0-6-2 

                      D100*0002 เขียนแบบเทคนิค*                                     1-3-2 

                      D109*0005 งานวัดละเอียด*                                       1-2-2 

                      D100*0006 งานชิ้นสวนเคร่ืองกลทั่วไป*                          1-3-2 

                      D100*0009 งานเครื่องมือกลเบื้องตน*                            1-3-2 

                      D000-1406 แคลคูลัสพ้ืนฐาน                                       3-0-3 

               D000-1601 การพัฒนาทักษะชีวิตเพ่ือสุขภาพและสังคม        3-0-3 

                      D000-1201 ภาษาอังกฤษเพ่ือการสื่อสารทางธุรกิจและสังคม  3-0-3 

                      D000-1302 วิทยาศาสตรเพื่องานเคร่ืองกลและการผลิต        3-0-3 

   D000-1503 มนุษยสัมพันธกับปรชัญาของเศรษฐกิจพอเพียง   3-0-3 



                      D000-1101 ภาษาไทยเพื่อสื่อสารในงานอาชีพ                   3-0-3 

                      D000*2001 กิจกรรมเสริมหลักสูตร 1                              0-2-0 

             รวม                                           28   หนวยกิต 

             ภาคการศึกษาที่  2  

                       D100*0003 งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส*                     1-3-2 

                       D100*0008 งานคอมพิวเตอรเบื้องตน*                         1-2-2 

                       D100*0004 วัสดุชาง*                                             2-0-2 

                       D000-1210 ภาษาอังกฤษเพื่ออุตสาหกรรมธุรกิจบริการ      3-0-3 

                       D017*2001 เทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการจัดการอาชีพ      2-2-3 

                       D100*0101 กลศาสตรวิศวกรรม                                 3-0-3 

                       D109*2002    เขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร     2-2-3 

                       D109*2001 เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 1           1-6-3 

                       Dxxx*xxxx เทคนิคการประมาณราคา  (เลือกเสรี)            2-0-2 

                       D000*2002 กิจกรรมเสรมิหลักสูตร 2                           0-2-0  

   รวม                                                23   หนวยกิต 

            ภาคการศึกษาฤดูรอน 

                      D109*2004 เทคนิคการผลิตดวยเครื่องมือกลซีเอ็นซี          1-6-3 

                      D109*1004 ความแข็งแรงของวัสดุ                          3-0-3 

                      D109*2003 โปรแกรมซีเอ็นซี                                     1-4-3 

                      D100*0007 งานเชื่อมและโลหะแผน*                           1-3-2 

            รวม                                      11    หนวยกิต 

ปการศึกษาที ่ 2 

 ภาคการศึกษาที ่1 

           D109*8001 ฝกงาน                                           4 (640 ชั่วโมง) 

                       D109*2504 งานซอมบํารุงและบํารุงรักษาเครื่องจักรกล (เลือก)  2-3-3 

                       D109*2502 เทคโนโลยีการเชื่อม (เลือก)       2-3-3 

                       D203*2106   การบริหารงานคุณภาพในองคกร                       3-0-3 

                       D109*8502 โครงการ 1       1-3-2 

                       D000*2003 กิจกรรมเสริมหลักสูตร 3                                 0-2-0 

   รวม                                       15   หนวยกติ 

             



  ภาคการศกึษาที่  2 

                      D109*2207 ออกแบบแมพิมพโลหะ (เลือก)       3-0-3 

                      D109*2506 ระบบควบคุมอัตโนมัติ (เลือก)       2-3-3 

                      D109*1005 การออกแบบเครื่องจักรกล       3-0-3 

                      D109*2005 ออกแบบและผลติดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร       1-4-3 

                      D109*9008 โลหะวิทยา (เลือกเสรี)                                   2-2-3 

                      D109*2007 นิวแมติกสและไฮดรอลิกอุตสาหกรรม                 2-2-3 

                      D109*2006 มาตรวิทยาอุตสาหกรรม       2-2-3 

                      D408*2133 กฎหมายทั่วไปเกี่ยวกับงานอาชีพ (เลือกเสรี)         1-0-1 

                      D109*8503 โครงการ 2       1-3-2 

                      D000*2004 กิจกรรมเสริมหลักสูตร 4                                 0-2-0 

   รวม                                             24   หนวยกิต 

         * วิชาปรับพ้ืนฐานไมนับหนวยกิต  

1.5 คําอธิบายวิชา     

D000-1101  ภาษาไทยเพื่อสื่อสารในงานอาชีพ                        3-0-3 

 (Thai for Career Communication) 

 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให    

 1. มีความรูความเขาใจเก่ียวกับการใชภาษาไทยสื่อสารในงานอาชีพ 

2. สามารถนําภาษาไทยไปใชเปนเคร่ืองมือ สื่อสารในงานอาชีพ 

3. เห็นคุณคาและความสําคัญของการใชภาษาไทยสื่อสารในงานอาชีพ 

 

สมรรถนะรายวิชา  

 1. เลือกใชถอยคําสํานวน ระดับภาษา ถูกตองตามหลักเกณฑ เหมาะสมกับกาลเทศะ บุคคล 

โอกาส และ สถานการณ 

2. วิเคราะห สังเคราะห และประเมินคาสารในชีวิตประจําวันและงานอาชีพจากสื่อประเภท

ตางๆ และ นําเสนอขอมูลตามหลักการ 

3. พูดติดตอกิจธุระ ธุรกิจ และพูดในโอกาสตาง ๆ ของสังคมตามหลักการ 

 

คําอธิบายรายวิชา  

           เขียนติดตอกิจธุระ ธุรกิจ และเขียนรายงานตามหลักการ คําอธิบายรายวิชาศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับ

หลักการใชภาษาไทยในการสื่อสาร การวิเคราะห สังเคราะหและประเมินคาสาร ในชีวิตประจําวันและในงาน

อาชีพจากสื่อประเภทตาง ๆ การนําเสนอขอมูลหรือบรรยายสรุป การพูดในงานอาชีพ และในโอกาสตาง ๆ ของ

สังคม การเขียนเพ่ือติดตอกิจธุระและธุรกิจ และการเขียนรายงานวิชาการหรือรายงานการวิจัย 

 



D000-1201 ภาษาอังกฤษเพื่อการสื่อสารทางธุรกิจและสังคม   3-0-3 

English for Business and Social Communication 

วิชาบังคบักอน :  - 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. มีความรูความเขาใจเก่ียวกับการใชภาษาอังกฤษสื่อสารในงานอาชีพ 

2. สามารถนําภาษาอังกฤษไปใชเปนเครื่องมือสื่อสารทางธุรกิจและสังคม 

3. ตระหนักและเห็นประโยชนของการใชภาษาอังกฤษในงานอาชีพและการศึกษาตอ 

สมรรถนะรายวิชา 

1. ฟง-ดูการสื่อสารในชีวิตประจําวันและทางดานธุรกิจจากสื่อโสตทัศน 

2. พูดสื่อสารในชีวิตประจําวัน และทางดานธุรกิจ 

3. อานขอมูล เอกสารการปฏิบัติงาน เอกสารธุรกิจ จากสื่อสิ่งพิมพตาง ๆ หรือสื่อออนไลน 

4. เขียนใหขอมูลสวนตัว บันทึกรายละเอียด และจดหมายอิเล็กทรอนิคส 

5. ใชภาษาตามมารยาทสังคมและวัฒนธรรมของเจาของภาษาในสถานการณตาง ๆ 

6. ใชเทคโนโลยีสารสนเทศสืบคนและฝกฝนการฟง พูด อานและเขียน พรอมแสดงหลักฐาน

การเรียนรู ดวยตนเอง 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับทักษะการฟง พูด อานและเขียนภาษาอังกฤษเพ่ือการสื่อสารใน

ชีวิตประจําวัน และทางดานธุรกิจ การสนทนาสอบถามและใหขอมูลเบื้องตนทางธุรกิจ การใหขอมูล

สวนบุคคล การใหขอมูล หรือคําแนะนําเก่ียวกับสถานที่ สินคา และบริการ โดยใชบทบาทสมมุติ 

สถานการณจําลอง สถานการณจริงใน ชีวิตประจําวัน และสาขางานอาชีพที่เก่ียวของ เขาใจความ

เหมือนความแตกตางระหวางวัฒนธรรมตามมารยาท สังคม ประเพณีของเจาของภาษา การใช

กระบวนการเรยีนรูและเทคโนโลยีสารสนเทศเพื่อพัฒนาทักษะ ภาษาอังกฤษ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D000-1210 ภาษาองักฤษเพ่ืออุตสาหกรรมธุรกิจบริการ   (3-0-3) 

          English for Hospitality Industry 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. มีความรูความเขาใจเก่ียวกับภาษาอังกฤษเพ่ืออุตสาหกรรมธุรกิจบริการ 

2. สามารถนําภาษาอังกฤษไปใชเปนเคร่ืองมือในการสื่อสาร 

3. ตระหนักและเห็นประโยชนของการใชภาษาอังกฤษในงานอาชีพและการศึกษาตอ 

สมรรถนะรายวิชา 

1. ฟง-ดกูารสื่อสารภาษาอังกฤษในอุตสาหกรรมธุรกิจบริการจากสื่อโสตทัศน 

2. พูดสื่อสารในการปฏิบัติงานธุรกิจบริการ 

3. อานขอมูล เอกสารการปฏิบัติงาน เอกสารงานธุรกิจบริการจากสื่อสิ่งพิมพตาง ๆ หรือสื่อออนไลน 

4. เขียนใหขอมูล รายงานการปฏิบัติงาน 

5. ใชคําศัพทเทคนิคในงานธุรกิจบริการ 

6. ใชเทคโนโลยีสารสนเทศสืบคน และฝกฝนการฟง พูด อานและเขียน พรอมแสดงหลักฐานการ

เรยีนรู ดวยตนเอง 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการฟง พูด อาน และเขียนภาษาอังกฤษเพื่อสื่อสารในอุตสาหกรรมธุรกิจ

บริการ การใหบริการที่พัก สิ่งอํานวยความสะดวก การบริการอาหารและเครื่องดื่ม การตอนรับและ

ดูแลลูกคา การจัดงาน การสาธิตนําเสนอกิจกรรมบันเทิงตาง ๆ การเดินทาง การทองเท่ียว การให

ขอมูลสิ่งอํานวยความสะดวก การอานคูมือการปฏิบัติงาน ปาย สัญลักษณ เรื่องเก่ียวกับงานบริการ 

เอกสารทางธุรกิจ โฆษณาประกาศ ตาราง กราฟ กําหนดการ การกรอกขอมูลในแบบฟอรม การเขียน

บันทึก รายงานการปฏิบัติงาน ปญหา การแกปญหา การใชกระบวนการเรียนรูและเทคโนโลยี

สารสนเทศเพ่ือพัฒนาทักษะภาษาอังกฤษ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D000-1302 วิทยาศาสตรเพ่ืองานเคร่ืองกลและการผลิต   2-2-3 

            (Science for Mechanical Works) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

 1. มีความรูความเขาใจเก่ียวกับเวคเตอร การรวมและการคูณเวคเตอร แรงและสมดุลของ

แรง การเคลื่อนที่ โมเมนตและทอรก โมเมนตัม สมบัติของแข็ง ของเหลวและแกส ปรมิาณสาร

สัมพันธ ความรอน และการถายโอนความรอน ปโตรเลียมและผลิตภัณฑ 

 2. มีทักษะการคาํนวณ การทดลอง การวิเคราะหและสามารถนําไปประยุกตใชในงานอาชีพ 

 3. มีเจตคติที่ดีตอวิทยาศาสตรและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางาน 

สมรรถนะรายวิชา 

 1. แสดงความรูเก่ียวกับเวคเตอร แรง โมเมนตและสมดุลของแรง การเคลื่อนที่ โมเมนตัม 

ของแข็ง ของเหลวและแกส ปริมาณสารสัมพันธ ความรอนและการถายโอนความรอน 

 2. คํานวณขอมูลเก่ียวกับเวคเตอร แรง การเคลื่อนที่ โมเมนตัมตามหลักการ 

 3. สํารวจตรวจสอบเกี่ยวกับสมบัติของแข็ง ของเหลว และแกส ปริมาณสารสัมพันธ ความ

รอนและ การถายโอนความรอน ปโตรเลียมและผลิตภัณฑตามกระบวนการทางวิทยาศาสตร 

 4. ประยุกตใชความรูจากการศึกษาวิทยาศาสตรงานเครื่องกลและการผลิตในงานอาชีพ 

คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับเวคเตอร การรวมและการคูณเวคเตอร แรงและสมดุลของแรง การ

เคลื่อนท่ี โมเมนตและทอรก โมเมนตัม สมบัติของแข็ง ของเหลว และแกส ปริมาณสารสัมพันธ ความ

รอนและการถายโอน ความรอน ปโตรเลียมและผลิตภัณฑ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D000-1406 แคลคลูัสพื้นฐาน       3-0-3 

           (Basic Calculus) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

 1. เกิดความคิดรวบยอดเกี่ยวกับทฤษฎีบททวินามเศษสวนยอย ลิมิตและความตอเน่ืองของ

ฟงกชัน อนุพันธฟงกชันพีชคณติ อนุพันธฟงกชันอดิศัย การประยุกตของอนุพันธอินทิกรัลฟงกชัน

พีชคณิต อินทิกรัลฟงกชันอดิศัย และอินทิกรัลจํากัดเขต 

 2. นําความรูเร่ืองทฤษฎีบททวินามเศษสวนยอย ลิมิตและความตอเนื่องของฟงกชัน อนุพันธ

ของฟงกชัน อินทิกรลัของฟงกชัน และอินทิกรัลจํากัดเขตประยุกตใชในงานอาชีพ 

 3. มีเจตคติที่ดีตอการเรียนรูทางคณิตศาสตร 

สมรรถนะรายวิชา 

 1. ดําเนินการกระจายทวินาม 

 2. ดําเนินการเก่ียวกับเศษสวนยอย 

 3. ดําเนินการเก่ียวกับลิมิตและตรวจสอบความตอเน่ืองของฟงกชัน 

 4. ดําเนินการเก่ียวกับอัตราการเปลี่ยนแปลงของฟงกชัน 

 5. ดําเนินการเก่ียวกับอนุพันธของฟงกชันพีชคณิต และฟงกชันอดิศัย 

 6. ดําเนินการเก่ียวกับอนุพันธอันดับสูง 

 7. ประยุกตอนุพันธในงานอาชีพ 

 8. ดําเนินการเก่ียวกับอินทิกรัลฟงกพีชคณติ และฟงกอดิศัย 

 9. ดําเนินการเก่ียวกับอินทิกรลัจํากัดเขตและประยุกตใชในงานอาชีพ 

คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาเก่ียวกับการฝกทักษะการคิดคํานวณ และการแกปญหาเกี่ยวกับทฤษฎีบททวินาม 

เศษสวนยอย ลิมิต และความตอเนื่องของฟงกชัน อนุพันธฟงกชันพีชคณิต และฟงกชันอดิศัย การ

ประยุกตของอนุพันธอินทิกรัล ฟงกชันพีชคณิต และฟงกชันอดิศยัอินทิกรัลจํากัดเขตและการประยุกต  

 

 

 

 

 

 

 

 



D000-1503 มนุษยสัมพันธกับปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง   3-0-3 

           (Human Relation and Sufficiency Economic Philosophy) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

 1. มีความรูความเขาใจเก่ียวกับหลักมนุษยสัมพันธและหลักปรชัญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 2. สามารถพัฒนาตนทางกาย วาจํา ใจ ตามกระบวนการทางจิตวิทยา ศาสนธรรม และหลัก

ปรชัญา เศรษฐกิจพอเพียง 

 3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการสรางงมนุษยสัมพันธตามหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง  

สมรรถนะรายวิชา 

 1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักมนุษยสัมพันธและหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 2. ปฏิบัติตนเปนผูนํา ผูตามที่ดีภายใตหลักศาสนธรรมและปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 3. ประยุกตใชหลักมนุษยสัมพันธและหลักปรชัญาของเศรษฐกิจพอเพียงในการเสริมสราง

ความสมัพันธ อันดีระดับบุคคล ชุมชน สังคม ประเทศชาติ 

คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักมนุษยสัมพันธวิธีการพัฒนาตนตามศาสนธรรมปรัชญาของ

เศรษฐกิจ พอเพียง และการเสริมสรางหลักการพัฒนาตนและองคกรเพ่ือการพัฒนาชีวิตและงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D000-1601 การพัฒนาทักษะชีวิตเพ่ือสุขภาพและสังคม   3-0-3 

           (Life skill Development for Health and Society) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

 1. มีความรูความเขาใจเก่ียวกับหลักการและกระบวนการทางพลศึกษา สุขศึกษาและ

นันทนาการ 

 2. สามารถเลือกปฏิบัติกิจกรรมเพ่ือสงเสรมิสุขภาพที่สัมพันธกับชุมชน กิจกรรมสราง

ความสัมพันธ กับชุมชนและกิจกรรมสาธารณประโยชน 

 3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการพัฒนาทักษะชีวิตเพ่ือสุขภาพและสังคม 

สมรรถนะรายวิชา 

 1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการและกระบวนการทางพลศึกษา สุขศึกษาและนันทนาการ

เพื่อพัฒนา ทักษะชีวิตและสุขภาพ 

 2. เลือกปฏิบัติกิจกรรมสงเสริมสุขภาพดวยกิจกรรมพลศึกษา สุขศึกษา และนันทนาการตาม

หลักการ 

 3. พัฒนาสมรรถภาพทางกายใหสามารถปฏิบัติงานไดตามลักษณะงาน 

 4. เปนผูนําและมีสวนรวมในการจัดกิจกรรมเสรมิสรางสมรรถภาพทางกาย 

 5. โนมนาวใหผูอ่ืนเขาใจความตองการและเหตุผลของตนเองดวยเทคนิคและวิธีการ

ประชาธิปไตย 

 6. วางแผนดําเนินชีวิตใหสอดคลองกับวิชาชีพ 

คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาเก่ียวกับการประยุกตใชหลักการและกระบวนการของพลศึกษา สุขศึกษา และ

นันทนาการ หลักการเลือกกิจกรรมพัฒนาทักษะชีวิตและสุขภาพ การจัดกิจกรรมเพื่อเสริมสราง

สัมพันธภาพที่ดีกับครอบครัว เพ่ือน สังคม กระบวนการทางประชาสังคมเพ่ือกําหนดบทบาทของ

ตนเองในการมีสวนรวมเก่ียวกับกระบวนการ เรียนรูเร่ืองเพศอยางรอบดาน สารเสพติด สารพิษและ

อุบัติภัยของชุมชน และกิจกรรมเพ่ือสงเสริมสุขภาพ ที่สัมพันธกับชุมชน 

 

 

 

 

 

 

 



D109*8001 ฝกงาน       * - * - 4 

  On-the-Job training 

วิชาบังคับกอน :  - 

จุดประสงครายวิชา  เพ่ือให 

  1. เขาใจขั้นตอนและกระบวนการปฏิบัติงานอาชีพอยางเปนระบบ 

2. สามารถปฏิบัติงานอาชีพในสถานประกอบการ สถานประกอบอาชีพอิสระหรือแหลง

วิทยาการจนเกิดความชํานาญ มีทักษะและประสบการณ นําไปประยุกตใชในการปฏิบัติงานอาชีพ

ระดับเทคนิค 

3. มีเจตคติที่ดีตอการปฏิบัติงานอาชีพ และมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มี

วินัย คุณธรรม จริยธรรม ความคิดสรางสรรค ขยัน อดทนและสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 

สมรรถนะรายวิชา 

1. เตรียมความพรอมของรางกายและเครื่องมืออุปกรณตามลักษณะงาน 

2. ปฏิบัติงานอาชีพตามข้ันตอนและกระบวนการที่สถานประกอบการ สถานประกอบอาชีพ

อิสระหรือแหลงวิทยาการกําหนด 

3. พัฒนาการทํางานที่ปฏิบัติในสถานประกอบการ สถานประกอบอาชีพอิสระหรือแหลง

วิทยาการ 

4. บันทึกและรายงานผลการปฏิบัติงาน 

คําอธิบายรายวิชา 

 ปฏิบัติงานที่สอดคลองกับลักษณะของงานในสาขาวิชาชีพในสถานประกอบการ สถาน

ประกอบอาชีพอิสระหรือแหลงวิทยาการ ใหเกิดความชํานาญ มีทักษะและประสบการณงานอาชีพใน

ระดับเทคนิค โดยผานความเห็นชอบรวมกันของผูรับผิดชอบการฝกงานในสาขาวิชานั้นๆ บันทึกและ

รายงานผลการปฏิบัติงานตลอดระยะเวลาการฝกงาน 

หมายเหตุ :การใหคาระดับคะแนนเปน 

พ.จ. หรือ S  – พอใจ (Satisfactory) และ 

ม.จ. หรือ U  – ไมพอใจ (Unsatisfactory) 

 

 

 

 

 



D109*8501 โครงการชางกลโรงาน     * - * - 4 

  Project 

วิชาบังคับกอน :  - 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจขั้นตอนและกระบวนการสรางและหรือพัฒนางานอาชีพอยางเปนระบบ 

2. สามารถบูรณาการความรูและทักษะในการสรางและหรือพัฒนางานในสาขาวิชาชีพตาม

กระบวนการวางแผน ดําเนินงาน แกไขปญหา ประเมินผล ทํารายงานและนําเสนอผลงาน 

 3. มีเจตคติที่ดีตอการปฏิบัติงานอาชีพ และมีกิจนิสัยในการศกึษาคนควาเพ่ือสรางและหรือ

พัฒนางานอาชีพดวยความรับผดิชอบ มีวินัย คุณธรรม จริยธรรม ความคิดสรางสรรค ขยัน อดทน

และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการและกระบวนการสรางและหรือพัฒนางานอาชีพอยางเปน

ระบบ 

2. เขียนโครงการสรางและหรือพัฒนางานตามหลักการ 

3. ดําเนินงานตามแผนงานโครงการตามหลักการและกระบวนการ 

4. เก็บขอมูลวิเคราะหสรุปและประเมินผลการดําเนินงานโครงการตามหลักการ 

5. รายงานผลการปฏิบัติงานโครงการตามรูปแบบ 

6. นําเสนอผลการดําเนินงานดวยรูปแบบวิธีการตางๆ 

คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการบูรณาการความรูและทักษะในระดับเทคนิคที่สอดคลองกับ

สาขาวิชาชีพที่ศกึษาเพ่ือสรางและหรือพัฒนางานดวยกระบวนการทดลอง สํารวจ ประดิษฐคดิคน 

หรอืการปฏิบัติงานเชิงระบบ การเลือกหัวขอโครงการศึกษาคนควาขอมูลและเอกสารอางอิงการเขียน

โครงการ การดําเนินงานโครงการ การเก็บรวบรวมขอมูล วิเคราะหและแปรผล การสรุปจัดทํา

รายงาน การนําเสนอผลงานโครงการดําเนินการเปนรายบุคคลหรือกลุมตามลักษณะของงานใหแลว

เสร็จในระยะเวลาที่กําหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D100*0001  งานเทคนิคพื้นฐาน      0 - 6 - 2 

                      (Basic Technical Practice) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. รูและเขาใจเก่ียวกับการใช การบํารงุรักษาเครื่องมือ และเคร่ืองมือ กลเบ้ืองตน 

2. มีทักษะเก่ียวกับการปฏิบัติงานผลิตชิ้นงานตามข้ันตอน แกปญหา และนําไปประยุกตใช

กับงานอ่ืนได 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความอดทน ปลอดภัย ผลงานประณีตเรียบรอย 

ละเอียดรอบคอบ เปนระเบียบ สะอาด ตรงตอเวลา มีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษา

สภาพแวดลอม 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการ การใช การบํารุงรกัษาเครื่องมือและเครื่องมือกลเบ้ืองตนใน

การผลิตชิ้นงาน 

2. ใชและบํารุงรกัษาเครื่องมือ และเครื่องมือกลเบื้องตน 

3. ปรบัแตง ปรับตั้ง และลับคมตัดเครื่องมือกลในงานชางเคร่ืองกล 

4. รางแบบบนชิ้นงาน แปรรูป ขึ้นรูป ประกอบ และปรับชิ้นงานโลหะดวยเคร่ืองมือ (Hand 

tools) และเคร่ืองมือกลเบื้องตนตามแบบสั่งงาน 

คําอธิบายรายวิชา 

ปฏิบัติเกี่ยวกับ การใช การบํารุงรกัษาเคร่ืองมือ (Hand tools) และเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน 

ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน งานวัดและตรวจสอบ งานรางแบบ งานเลื่อย งานสกัด งานตะไบ 

งานเจาะ งานลับคมตัด งานทําเกลียว งานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน และงานประกอบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D100*0002  เขียนแบบเทคนิค      1 - 3 - 2 

                    (Technical Drawing) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการเขียนแบบเทคนิค การใชเครื่องมือเขียนแบบ 

2. สามารถเขียนภาพสองมิติ ภาพสามมิติ ภาพฉาย ภาพคลี่เบื้องตน การบอกขนาดมิติท่ี

ซับซอนและแบบสั่งงาน 

3. มีเจตคติที่ดี ในการปฏิบัติงานอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน มีกิจนิสัยใน

การทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการเขียนแบบเทคนิค และการใชเครื่องมือเขียนแบบ 

2. เขียนภาพสองมิติ ภาพสามมิติ ภาพฉาย ภาพคลี่เบ้ืองตน การบอกขนาดมิติท่ีซับซอนและ

แบบสั่งงาน 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการเขียนแบบเทคนิคเบื้องตน มาตรฐานงานเขียนแบบเทคนิค 

เสน ตัวเลขตัวอักษร มาตราสวน องคประกอบของการบอกขนาดมิติ กระดาษเขียนแบบ การใช

อุปกรณเขียนแบบเบื้องตนการเขียนเสน มุม ตัวเลข ตัวอักษร สัญลักษณงานชางอุตสาหกรรม การใช

มาตราสวน การบอกขนาดมิติ การสราง รปูทรงเรขาคณิต ภาพสองมิติ ภาพสามมิติ หลักการฉาย

ภาพฉาย (Orthographic Projection) มุมท่ี 1 และมุมที่ 3 ภาพพิกทอเรียล (Pictorial) ภาพตดั 

ภาพชวย ภาพคล่ีเบ้ืองตน การบอกขนาดมติิท่ีซับซอน และแบบสั่งงาน การอาน สัญลักษณเบ้ืองตน

ในงานชางอุตสาหกรรม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D100*0003  งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส     1 - 3 - 2 

                     (Electronic and Electrical Practice) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบ้ืองตน เคร่ืองมือวัดทางไฟฟา วัสดุ อุปกรณ

วงจรไฟฟาวงจรอิเล็กทรอนิกส และวิธีปองกันอันตรายจากไฟฟา 

2. สามารถติดตั้ง ตรวจสอบ ประกอบวงจรและควบคมุอุปกรณไฟฟา อิเล็กทรอนิกสเบ้ืองตน 

3. มีเจตคติที่ดี ปฏิบัติงานอยางประณีตเรยีบรอย มีระเบียบวินัย อดทน มีกิจนิสัยในการ

ทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการของทฤษฎีไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบ้ืองตน วิธีปองกัน

อันตรายจากไฟฟา 

2. ใชเครื่องมือวัดทางไฟฟา วัสดุ อุปกรณ วงจรไฟฟาและอิเลก็ทรอนิกส 

3. ติดตั้ง ตรวจสอบ ประกอบวงจร ควบคุมอุปกรณไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบ้ืองตน 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการของทฤษฎีไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบ้ืองตน มาตรการ

ความปลอดภัยเก่ียวกับไฟฟา ทฤษฎีอิเล็กตรอน ความตานทาน ตัวนํา ฉนวน แหลงกําเนิดไฟฟา 

หนวยวัดไฟฟา การใชเครื่องมอืวัดไฟฟาเบื้องตน สัญลักษณและอุปกรณติดตั้งไฟฟา สายไฟฟา 

อุปกรณปองกันและการตอสายดิน การทํางานของเคร่ืองใชไฟฟาขนาดเล็ก โครงสราง สัญลักษณ 

คุณสมบัติ และวงจรใชงานของตัวตานทาน คาปาซิเตอร อินดักเตอรไดโอด ทรานซิสเตอร เอสซีอาร 

วัสดุอุปกรณอิเล็กทรอนิกส หมอแปลงไฟฟา สวิตช ข้ัวตอสาย ปลักแจค รีเลยลําโพง ไมโครโฟน 

เครื่องมือกลหัวแรงบัดกร ี คีม ไขควง การใชเคร่ืองมือวัดพ้ืนฐานที่จําเปนในทางอิเล็กทรอนิกสมัลติ

มิเตอร เคร่ืองจายกําลังงานไฟฟา เครื่องกําเนิดสัญญาณ และออสซิลโลสโคป การประกอบ และ

ทดสอบวงจรอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D100*0004  วัสดุชาง       2 - 0 - 2 

                     (Materials) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการจําแนกชนิด การแบงกลุม ลักษณะ มาตรฐาน สมบัติการใชงานของวัสดุใน

งาน อุตสาหกรรม 

2. สามารถจําแนก เลือกใช ตรวจสอบสมบัติตามมาตรฐานของวัสดุในงานอุตสาหกรรม 

3. มีเจตคติที่ดีในการทํางาน มีความละเอียดรอบคอบ คํานึงถึงความปลอดภัยและ

สิ่งแวดลอม 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับชนิด แบงกลุม ลักษณะ มาตรฐาน สมบัติการใชงานของวัสดุในงาน 

อุตสาหกรรม 

2. แสดงความรูเก่ียวกับการเลือกใช ตรวจสอบสมบัติตามมาตรฐานของวัสดุในงาน

อุตสาหกรรม 

3. แสดงความรูเก่ียวกับการตรวจสอบ ปองกันการกัดกรอนของวัสดุในงานอุตสาหกรรม 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาเก่ียวกับ คุณลักษณะ ชนิด มาตรฐาน กรรมวิธีการผลิต การใชงาน การกัดกรอนและ

การปองกันวัสดุชนิดตาง ๆ ในงานอุตสาหกรรม โลหะ อโลหะ โลหะผสม อิทธิพลของธาตุตาง ๆ ที่มี

ตอโลหะผสม วัสดุเชื้อเพลิงและสารหลอลื่นวัสดุไฟฟา วัสดุอิเล็กทรอนิกส วัสดุกอสราง และวัสดุสั่ง

เคราะหการตรวจสอบวัสดุเบื้องตน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D100*0005  งานวัดละเอียด       1 - 2 - 2 

                     (Precision Measurements) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

  1. เขาใจหลักการของงานวัดละเอียด การใชเคร่ืองมือวัด และตรวจสอบกับงานชิ้นสวน

เครื่องกล 

2. สามารถเลือกใช บํารุงรักษาเครื่องมือวัด และตรวจสอบชิ้นงานในงานอุตสาหกรรมตาม

มาตรฐาน 

3. มีเจตคติที่ดีในการทํางาน มีความละเอียด รอบคอบ มีความรบัผิดชอบตอการทํางานและ

ความปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการวัดละเอียด การใชเคร่ืองมือวัดและตรวจสอบงานชิ้นสวน

เครื่องกล 

2. เลือกใช บํารงุรักษา เคร่ืองมือวัด และตรวจสอบชิ้นงานในงานอุตสาหกรรมตามมาตรฐาน 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการของงานวัดละเอียด ชนิด หนาที่ การใชงาน และ

บํารุงรักษา เครื่องมือวัดละเอียด แบบมีสเกลและแบบดิจิตอล บรรทัดเหล็ก สายวัด ระดับน้ํา

เครื่องมือวัดละเอียดแบบเลื่อนไดมีสเกลเวอรเนียรคาลิปเปอร ไมโครมิเตอร นาฬกิาวัด ใบวัดมุม 

เครื่องมือวัดละเอียดแบบถายขนาดวงเวียนเหล็ก เกจสปริงวัดนอก วัดใน เกจวัดความโตรู เคร่ืองมือ

วัดละเอียดแบบคาคงท่ีเกจกามปู เกจทรงกระบอก เกจบล็อก เกจวัดเกลียวบรรทัดตรวจสอบความ

เรยีบ เกจวัดความเรยีบผิว 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D100*0006  งานช้ินสวนเคร่ืองกลทั่วไป     1 - 3 - 2 

                    (General Machine Elements) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการถอดประกอบ การติดต้ัง และการปรบัตั้ง เคร่ืองมือกล 

2. สามารถวางแผนปฏิบัติการถอดประกอบ ติดตั้ง และปรับตั้งชิ้นสวนยึดประสาน ชิ้นสวน

ทั่วไปและชิ้นสวนสงกําลังเครื่องมือกล 

3. มีเจตคติที่ดีในการปฏิบัติงานอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน มีกิจนิสัยใน

การทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการถอดประกอบ ติดตั้ง ปรบัตั้ง เคร่ืองมือกล 

2. วางแผน เตรียมงาน ตรวจวิเคราะหการถอดประกอบ ติดตั้ง ปรับตั้ง ชิ้นสวนยึดประสาน 

ชิ้นสวนทั่ว ไปและชิ้นสวนสงกําลังเคร่ืองมือกล 

3. บํารุงรักษาชิ้นสวนเครื่องกลตามหลัก การการใชงาน 

คําอธิบายรายวิชา  

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการใชเครื่องมือและอุปกรณชวยถอดประกอบ การวัดและ

ตรวจสอบในงานสวม การถอดประกอบ การติดตั้งและการปรบัตั้ง ความปลอดภัยทั่ว ไป การวางแผน

ปฏิบัติการ การถอดประกอบชิ้นสวนยึดประสานและชิ้นสวนทั่วไป สลัก สกรู โบลตและนัต หมุดย้ํา 

สปริง กลไก การถอดประกอบชิ้นสวนสงกําลัง เพลา ลิ่ม สไปลน รองลื่น ตลับลูกปน เฟอง สายพาน

และพูลเลย ลูกเบี้ยว คลัตช คัปปลิง เบรกความปลอดภัยเฉพาะงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D100*0007  งานเช่ือมและโลหะแผน      1 - 3 - 2 

                    (Welding and Sheet Metal) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการเบ้ืองตนในงานเชื่อมและโลหะแผน 

2. สามารถเขียนแบบแผนคลี่ จัดเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณขึ้นรปูประกอบงานโลหะแผน 

เตรียมชิ้นงานงานเชื่อมไฟฟา เชื่อมแกส แลนประสานแผนเหล็กกลา รอยตอชนและตอตัวที 

3. มีเจตคติที่ดีในการปฏิบัติงานอยางประณีตเรียบรอย มีระเบียบวินัย อดทน มีกิจนิสัยใน

การทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการเบื้องตนในงานเชื่อมและงานโลหะแผน 

2. เขียนแบบแผนคลี่ จัดเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ ขึ้นรูปประกอบงานโลหะแผนตามแบบ 

3. เชื่อมไฟฟา และเชื่อมแกส แลนประสานแผนเหล็กกลา รอยตอชนและตอตัวทีตาม

หลักการ 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการเช่ือมแกสและเช่ือมไฟฟาเบื้องตน การแลนประสาน การ

เชื่อมแผนเหล็กกลาในตําแหนงทาเชื่อมตาง ๆ รอยตอชน ตัวทีและตอหนาแปลน งานโลหะแผน

เบื้องตน การเขียนแผนคลี่อยางงาย การข้ึนรูปการประกอบชิ้นงานโลหะแผน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D100*0008  งานคอมพวิเตอรเบื้องตน     1 - 2 - 2 

                     (Basic Computer) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการ และกระบวนการดานคอมพิวเตอรการใชโปรแกรมสําเร็จรูป การใช

อินเทอรเน็ตในงานอาชีพ 

2. ใชระบบปฏิบัติการคอมพิวเตอร และโปรแกรมสําเร็จรูปตามลักษณะงานอาชีพ 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานอยางเปนระบบ รับผิดชอบ รอบคอบ ปลอดภัย และ

มีคุณธรรม จรยิธรรม 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการและกระบวนการใชคอมพิวเตอรเบื้องตน ระบบปฏิบัติการ

โปรแกรมสําเร็จรปูและอินเตอรเน็ตในงานอาชีพ 

2. ใชระบบปฏิบัติการคอมพิวเตอร และโปรแกรมสําเร็จรูปตามลักษณะงานอาชีพ 

3. สืบคนขอมูลสารสนเทศในงานอาชีพโดยใชอินเทอรเน็ต 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ การใชคอมพิวเตอรเบื้องตน การใชระบบปฏิบัติการ การใช

โปรแกรมประมวลผลคําเพ่ือจัดทําเอกสาร การใชโปรแกรมตารางคํานวณ การใชโปรแกรมการ

นําเสนอผลงาน หรือการใชโปรแกรมสําเร็จรูปอื่นๆ ตามลักษณะงานอาชีพ การใชอินเทอรเน็ตสืบคน

ขอมูล จริยธรรม และ ความรับผิดชอบในการใชคอมพิวเตอรกับงานอาชีพ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D100*0009  งานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน     1 - 3 - 2 

                    (Basic Machine Tools) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. มีความเขาใจเกี่ยวกับหลักการทาํงาน การคํานวณ ในงานเคร่ืองมือกลพื้นฐาน 

2. สามารถปฏิบัติงานเกี่ยวกับงานลับคมตัด งานตัด เจาะ กลึง กัด ไส ดวยเครื่องมือกล

เบื้องตน 

3. มีเจตคติและมีกิจนิสัยที่ดีในการทํางาน ดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เปน

ระเบียบ สะอาด ตรงตอเวลา มีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการทํางาน การคํานวณ การบํารุงรักษา การปรับตั้ง การใชงาน 

เครื่องมือกลพ้ืน ฐานตามคูมือ 

2. ปฏิบัติงานเกี่ยวกับงานลับคมตัด งานตัด เจาะ กลึง กัด ไส ดวยเครื่องมือกลเบื้องตนตาม

แบบสั่งงาน 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ การจําแนกชนิด สวนประกอบ หลักการทํางาน การบํารุงรกัษา

และหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับเคร่ืองมือกลพื้นฐาน การคํานวณคา ความเร็วรอบ 

ความเร็วตัด อัตราการปอน องคประกอบที่จําเปนในการปฏิบัติงาน งานลับคมตัด งานตัด งานกลึง 

งานกัด งานไส งานเจาะ ตามแบบสั่งงาน และหลักความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D203*2106  การบริหารงานคุณภาพในองคการ    3 - 0 - 3 

          (Quality Administration in Organization) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจเก่ียวกับการจัดการองคการ หลักการบริหารงานคุณภาพและเพิ่มผลผลิต หลักการ

เพิ่มประสิทธิภาพการทํางาน และการประยุกตใชในการจัดการงานอาชีพ 

2. สามารถวางแผนการจัดการงานอาชีพ โดยประยุกตใชหลักการจัดการองคการ การเพิ่ม

ประสิทธิภาพขององคการ และกิจกรรมการบริหารงานคุณภาพและเพ่ิม ผลผลิต 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการจัดการงานอาชีพดวยความรับผิดชอบ รอบคอบ มีวินัย 

ขยัน ประหยัดอดทนและสามารถทํางานรวมกัน 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการจัดการองคการ การบริหารงานคุณภาพและเพ่ิมผลผลิต การ

จัดการความเสี่ยง การจัดการความขัดแยง การเพ่ิม ประสิทธิภาพการทํางาน 

2. วางแผนการจัดการองคการ และเพ่ิมประสิทธิภาพขององคการตามหลักการ 

3. กําหนดแนวทางจัดการความเสี่ยง และความขัดแยงในงานอาชีพตามสถานการณ 

4. เลือกกลยุทธเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการทํางานตามหลักการบริหารงานคุณภาพและเพ่ิม

ผลผลิต 

5. ประยุกตใชกิจกรรมระบบคุณภาพและเพ่ิมผลผลิตในการจัดการงานอาชีพ 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาเก่ียวกับ การจัดองคการ การเพ่ิมประสิทธิภาพขององคการ การบริหารงานคุณภาพ

และเพ่ิมผลผลิตการจัดการความเสี่ยง การจัดการความขัดแยงในองคการ กลยุทธการเพิ่ม

ประสิทธิภาพการทํางาน การนํากิจกรรมระบบคุณภาพและเพ่ิม ผลผลิตมาประยุกตใชในการจัดการ

งานอาชีพ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D017*2001  เทคโนโลยีสารสนเทศเพื่อการจัดการอาชีพ   2 - 2 - 3 

(Information Technology for Works) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจเก่ียวกับคอมพิวเตอรและอุปกรณโทรคมนาคม ระบบเครือขายคอมพิวเตอรและ

สารสนเทศการสืบคนและสื่อสารขอมูลสารสนเทศในงานอาชีพ 

2. สามารถสืบคน จัดเก็บ คนคนื สงผาน จัดดําเนินการขอมูลสารสนเทศ นําเสนอและสื่อสาร

ขอมูลสารสนเทศในงานอาชีพโดยใชคอมพิวเตอรและอุปกรณโทรคมนาคม และโปรแกรมสําเร็จรูป 

ที่เก่ียวของ 

3. มีคุณธรรม จริยธรรมและความรับผิดชอบในการใชเทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการจัดการ

อาชีพ 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการและกระบวนการสืบคน จัดดําเนินการและสื่อสารขอมลู

สารสนเทศในงานอาชีพ โดยใชคอมพิวเตอร อุปกรณโทรคมนาคม ระบบเครือขายคอมพิวเตอรและ

สารสนเทศและโปรแกรมสําเร็จรปูที่เก่ียวของ 

2. ใชคอมพิวเตอรและอุปกรณโทรคมนาคมในการสืบคนและสื่อสารขอมูลสารสนเทศผาน

ระบบเครือขายคอมพิวเตอรและสารสนเทศ 

3. จัดเก็บ คนคืน สงผานและจัดดําเนินการขอมูลสารสนเทศตามลักษณะงานอาชีพ 

4. นําเสนอและสื่อสารขอมูลสารสนเทศในงานอาชีพโดยประยุกตใชโปรแกรมสําเร็จรูป 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ คอมพิวเตอรและอุปกรณโทรคมนาคม ระบบเครือขาย

คอมพิวเตอรและสารสนเทศ การสืบคนขอมูลสารสนเทศ การจัดเก็บ คนคืน สงผานและจัด

ดําเนินการขอมูลสารสนเทศการประยุกตใชโปรแกรมสําเร็จรูปในการนําเสนอและสื่อสารขอมูล

สารสนเทศตามลกัษณะงานอาชีพ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D100*0101 กลศาสตรวิศวกรรม      3 - 0 - 3 

(Engineering Mechanics) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักสถิตศาสตร การใชเวกเตอรชวยในการคํานวณแรงในโครงสรางและ

เครื่องจักรกล 

2. สามารถวิเคราะหแรงในโครงสรางและเครื่องจักรกล หาคุณสมบัติของรูปทรงเรขาคณิต 

ที่เก่ียวกับสถิตศาสตร และสามารถแกปญหาสถิตศาสตรวิศวกรรมท่ีเก่ียวของกับ สาขาวิชาชีพ 

3. มีเจตคติที่ดีในการสืบเสาะหาความรูและใชเหตผุลทางวิทยาศาสตรในการแกปญหา มี

ความละเอียดรอบคอบและตระหนักถึงความปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการคํานวณแรง โมเมนตบนระนาบ ปริภูมิโดยใชเวกเตอรและ 

เครื่องคํานวณชวย 

2. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการวิเคราะหแรงในชิ้นสวนโครงสรางและชิ้นสวนเคร่ืองกล 

3. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการคํานวณเกี่ยวกับแรงกระจายและสถิตศาสตรของไหล 

4. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการหาจุดศูนยถวงและเซนทรอยด และคาโมเมนตความเฉ่ือย

ของรูปทรงเรขาคณิต 

5. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการคํานวณเกี่ยวกับแรงเสียดทานในเคร่ืองจักรกล 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาวิธีการแกปญหาโจทยทางวิศวกรรมโดยใชหลักสถิตศาสตรและเวกเตอรชวย เกี่ยวกับ

ระบบของแรง ชนิดของแรง โมเมนต และแรงคูควบ สมดุล แผนภาพวัตถุอิสระ โครงสรางและ

หลักการวิเคราะหเบ้ืองตนแรงกระจาย สถิตศาสตรของไหล จุดศูนยถวงและเซนทรอยด โมเมนต

ความเฉ่ือย และความเสียดทาน การแกปญหาโจทย สถิตศาสตรวิศวกรรมท่ีเก่ียวของกับ สาขาวิชาชีพ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D100*0105  ความแข็งแรงของวัสดุ      3 - 0 - 3 

(Strength of Material) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจแนวคิดของความเคนและความเครียด และคุณสมบัติดานความแข็งแรงของวัสดุ 

2. สามารถประยุกตใชหลักความแข็งแรงของวัสดุในการออกแบบ ตรวจสอบ และตรวจพินิจ

ชิ้นสวนโครงสรางและเครื่องจักรกล 

3. มีเจตคติที่ดีในการสืบเสาะหาความรูและใชหลัก เหตุผลของกลศาสตรของแข็งในการ

แกปญหามีความตระหนักถึงความปลอดภัย และความคุมคาของวัสดุ 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการของความเคนความเครียดและคุณสมบัติดานความแข็งแรง

ของวัสดุ 

2. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการคํานวณความแข็งแรงของชิ้นสวนเน่ืองจากอุณหภูมิ การตอ

กันโดยใชแนวเชื่อมและหมุดยํ้า 

3. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการคํานวณความแข็งแรงของภาชนะความดันเพลารับแรงและ

ทอรกคานรบัแรงและโมเมนตดัด 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาแนวคิดและองคประกอบของความเคนและความเครียด ความสัมพันธระหวางความ

เคนและความเครียดของวัสดุ กฎสภาพยืดหยุนของฮุค มอดูลัส ความยืดหยุน ความเคนเน่ืองจาก

อุณหภูมิเปลี่ยนแปลงความเคนในวัสดุซึ่งตอกัน โดยการเชื่อมและโดยการใชหมุดย้ํา ความเคนใน

ภาชนะความดันการบิดของเพลาทฤษฎีของคาน แผนภาพแรงเฉือนและโมเมนตดัด ความเคนดัด 

และความเคนเฉือนในคาน การหาระยะแอนตัวของคานโดยวิธีโมเมนตรวมกับพื้นที่ พ้ืนฐานการรวม

ความเคน การประยุกตความรูในงานอาชีพ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*1005  การออกแบบเคร่ืองจักรกล     3 - 0 - 3 

(Machine Design) 

วิชาบังคับกอน : D109-0105 ความแข็งแรงของวัสดุ หรือเรียนควบคู 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการออกแบบเคร่ืองจักรกล 

2. สามารถคํานวณและออกแบบเครื่องจักรกล 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความรอบคอบปลอดภัยและประหยัด 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการการออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกลและเลือกใชวัสดุ 

2. คํานวณและออกแบบชิ้นสวนซึ่งมีความเคนผสมและใชทฤษฎีความเสียหาย ชิ้นสวน

ภายใตภาระความลา 

3. คํานวณและออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกล 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาหลักการออกแบบเคร่ืองจักรกลโดยพิจารณาคุณสมบัติของวัสดุ ทฤษฎีความเสียหาย 

และความลาการออกแบบชิ้นสวนเครื่องจักรกลอยางงาย รอยตอดวยหมุดย้ํา และสลักเกลียว ลิ่ม 

สลักตัว เรียว เพลา สปริงและสกรสูงกําลังการทําโครงงานออกแบบเคร่ืองจักรกล 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2001  เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 1   1 - 6 - 3 

(Machine Tool Production Technique 1) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการใชเคร่ืองมือกลในการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล 

2. ปฏิบัติการผลติและตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องมือกลไดตามมาตรฐาน 

3. มีเจตคติและกิจนิสัย ในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีความประณีต รอบคอบ 

ปลอดภัย โดยตระหนักถึงคณุภาพงาน 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับการวางแผน กําหนดลําดับขั้นการผลิต 

2. ผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล ลูกเบ้ียว เฟองตรง เฟองสะพาน เกลียวหลายปาก รางเลื่อน 

3. วัด ตรวจสอบ ตามแบบสั่งงาน 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการวางแผน กําหนดลําดับข้ันตอนการผลิต และผลิตชิ้นสวน

เครื่องมือกล ลูกเบี้ยวเฟองตรง เฟองสะพาน เกลียวหลายปาก รางเลื่อน ใชเคร่ืองมือกลและเคร่ืองมือ

เล็ก (Hand tool) ที่เหมาะสมตามลักษณะงาน วัด ตรวจสอบตามแบบสั่งงาน บํารุงรักษาเคร่ืองมือ

กล ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2002  เขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร   2 - 2 - 3 

(Computer Aided Drawing) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยในการเขียนแบบเคร่ืองมือกล 

2. มีทักษะการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรสรางรูปชิ้นสวนเครื่องมือกลสามมิติ 

3. มีทักษะในการเขียนแบบและพิมพแบบสั่งงาน แบบภาพประกอบ และแบบข้ันตอนการ

ประกอบชิ้นสวนเครื่องมือกล 

4. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรบัผิดชอบ มีความประณตี รอบคอบ 

ปลอดภัย โดยตระหนักถึงคณุภาพงาน 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรเขียนแบบ 

2. ติดตั้ง โปรแกรม ใชโปรแกรมเขียนรปูช้ินสวนเครื่องมือกลสามมิติ ภาพถอดประกอบ

ชิ้นสวนสามมิติ(Explode View) 

3. กําหนดขนาด (Dimension) พิกัดความเผื่อ พิกัดงานสวม สัญลักษณผิวงาน กําหนด

สัญลักษณ GD&Tตารางรายการแบบ (List of Part) 

4. พิมพแบบสั่งงาน 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรเขียนแบบ การติดตั้ง โปรแกรม 

การใชโปรแกรมเขียนรูปชิ้นสวนเครื่องมือกลสามมิติ แสดงข้ันตอนการประกอบชิ้นสวน แบบสั่งงาน 

ภาพฉายมุมท่ี 1 ภาพฉายมุมที ่ 3 ภาพตัด เต็ม ภาพตัด ครึ่ง ภาพตัด เลื่อนแนว (Offset Section) 

ภาพตดั เฉพาะสวน (Broken OutSection) ภาพตัด หมุน (Revolve Section) ภาพตัด ยอสวน

ความยาว ภาพชวย (Auxiliary View) ภาพขยายเฉพาะสวน (Detail View) การกําหนดขนาด 

(Dimension) พิกัดความเผื่อ พิกัดงานสวม สัญลักษณผิวงาน กําหนดสัญลักษณGD&T ตารางรายการ

แบบ (List of Part) ภาพ ประกอบสามมิติ ภาพถอดประกอบชิ้นสวนสามมิติ(Explode View) พิมพ 

แบบสั่งงาน ปฏิบัติงานอยางมีระเบียบแบบแผน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2003  โปรแกรมซีเอ็นซี     1 - 4 - 3 

(CNC Program) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการเขียนโปรแกรม เอ็นซี ควบคุมเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

2. เขียนโปรแกรมงานกัด งานกลึง และจําลองการทํางานของโปรแกรม (Simulation) 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรบัผิดชอบ มีความประณตี รอบคอบ 

ปลอดภัย โดยตระหนักถึงคณุภาพงาน 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการทํางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

2. วางแผนงานและลําดับขั้นตอน เขียนโปรแกรมเอ็นซี งานกัดและงานกลึง 

3. ปฏิบัติงานกัดดวยคาํสั่งการเคลื่อนที่แบบเสนตรง เสนโคง โปรแกรมยอย (Sub Program) 

และคําสั่งวัฏจักร ตรวจสอบและแกไขโปรแกรมงานกัด 

4. ปฏิบัติงานกลึงดวยคําสั่งการเคลื่อนท่ีแบบเสนตรง เสนโคง โปรแกรมยอย (Sub 

Program) และคําสั่งวัฏจักรStraight Taper Face คําสั่งวัฏจักรอ่ืน ตรวจสอบและแกไขโปรแกรม

งานกลึง 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติงานเกี่ยวกับหลักการทํางานเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี วางแผนงานและลาํดับ

ขั้นตอนการเขียนโปรแกรมเอ็นซี งานกัด และงานกลึง เลือกใชเครื่องมือตัด ชดเชยรัศมีเคร่ืองมือตัด 

กําหนดศนูยงาน การเขียนโปรแกรมเอ็นซีและจําลองการทํางานของโปรแกรม (Simulation) 

ปฏิบัติงานกัดดวยคําสั่งการเคลื่อนที่แบบเสนตรง เสนโคง โปรแกรมยอย (Sub Program) และ

คําสั่งวัฏจักร Mirror Scaling Datum Shift Drilling Tapping Boring Slot and Pocket ตรวจสอบ

และแกไขโปรแกรมงานกัด ปฏิบัติงานกลึงดวยคาํสั่งการเคลื่อนที่แบบเสนตรง เสนโคง โปรแกรมยอย 

(Sub Program) และคําสั่งวัฏจักรแบบ Straight Taper Face คําสั่งวัฏจักร(Cycle) Turning 

Facing Pattern Repeating Contour Finishing Threading Drilling Grooving Part-off 

ตรวจสอบและแกไขโปรแกรมงานกลึง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2004  เทคนิคการผลิตดวยเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี    1 - 6 - 3 

(CNC Machine Production Technique) 

วิชาบังคับกอน : D109-2003 เทคนิคโปรแกรมซีเอ็นซี หรือเรียนควบคู 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการทํางานเคร่ืองกัด และเคร่ืองกลึงซีเอ็นซี การควบคุม บํารุงรักษาเคร่ืองมือ

กลและอุปกรณ 

2. การปอนโปรแกรมเอ็นซีกับชุดควบคุมบนเคร่ืองกัด และเคร่ืองกลึงซีเอ็นซี เลือกใช

เครื่องมือตัด (Cutting tools) ทดลองงานกัด งานกลึง กับเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรบัผิดชอบ มีความประณตี รอบคอบ 

ปลอดภัย โดยตระหนักถึงคณุภาพงาน 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการทํางานเคร่ืองกัด และเครื่องกลึงซีเอ็นซ ีวางแผนการผลิต กําหนด

ขั้นตอนการทํางาน 

2. เตรียมวัสดุ เลือกใชเครื่องมือตัด กําหนดเงื่อนไขการตัดเฉือน จับยึดชิ้นงาน ปรับตั้ง เคร่ืองมือตัด 

(Set-Up Tool) 

3. กัดและกลึงชิ้นสวนดวยคําสั่ง เสนตรง เสนโคง โปรแกรมยอย (Sub Program) โปรแกรมวัฏจักร

(Cycle) ตรวจสอบและแกไขโปรแกรม 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานเคร่ืองกัด และเคร่ืองกลึงซีเอ็นซี วางแผนการผลิต 

ลําดับขั้นตอนการทํางาน เตรียมวัสดุ เลือกใชเครื่องมือตัด กําหนดเง่ือนไขการตดัเฉือน การจับยึด

ชิ้นงาน การปรบัตั้งเคร่ืองมือตัด (Set-Up Tool) การปรับตั้งศนูยชิ้นงาน (Set-Up Work Piece ) 

การปอนโปรแกรมเอ็นซีกับ ชุดควบคุม(Control Panel) งานกัด และงานกลึง ดวยคําสั่ง เสนตรง 

เสนโคง โปรแกรมยอย (Sub Program) โปรแกรมวัฏจักร (Cycle) ตรวจสอบและแกไขโปรแกรม ข้ึน

รูปชิ้นสวนดวยเคร่ืองกัด เคร่ืองกลึงซีเอ็นซี ใชเคร่ืองมือวัดตรวจสอบ บํารุงรักษาเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

และปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

 

 

 

 

  

 

 

 

 



D109*2005  ออกแบบและผลิตดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร   1 - 4 - 3 

(Computer Aided Design and Manufacturing) 

วิชาบังคับกอน : D109-2004 เทคนิคการผลิตดวยเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจเก่ียวกับหลักการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรออกแบบและผลิต 

2. ใชโปรแกรมออกแบบและผลิตดวยโปรแกรมคอมพิวเตอรสําหรับงาน 2 มิติ และ 3 มิต ิ

3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรบัผิดชอบ มีความประณตี รอบคอบ 

ปลอดภัย โดยตระหนักถึงคณุภาพงาน 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการทํางานและโครงสรางโปรแกรม CAD / CAM 

2. สรางภาพชิ้นงาน 2 มิติ 3 มิต ิและสรางโปรแกรมทางเดินตัด (Tool Path) ดวยคําสั่งตาม

ลักษณะงานกัด และงานกลึง 

3. ตรวจสอบและจําลองการทํางาน (Simulation) งานกัด และงานกลึง 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการทํางานและโครงสรางโปรแกรม CAD/CAM สรางภาพ

ชิ้นงาน 2 มิติและชิ้นงาน 3 มิติ ดวยคําสั่งสรางวัตถุ ปรับปรงุแกไขวัตถุ การรบั-สงไฟตชิ้นงาน 

(Import-Export File)สรางโปรแกรมทางเดินตัด (Tool Path) งากัด 2 มิติ 3 มิติ ดวยคําสั่งตาม

ลักษณะงาน Face Contour Drill Pocketสรางโปรแกรมทางเดินตัด (Tool Path) งานกลึง ดวย

คําสั่งตามลักษณะงาน Face Turning Drill Bore Groove Thread สรางโปรแกรม NC-Code 

ตรวจสอบและจําลองการทํางาน (Simulation) งานกัดและงานกลึง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2006  มาตรวิทยาอุตสาหกรรม      2 - 2 - 3 

(Industry Metrology) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจประวัติความเปนมาและความสําคัญ ของการวัด มาตรฐานการวัด ระบบหนวยวัด 

ความหมายของสัญลักษณ GD&T และหลักการทํางานของเครื่องมือวัด สามแกน (CMM) 

2. ใชเครื่องมือวัด บํารุงรักษาเครื่องมือวัด และอุปกรณตลอดจนสอบเทียบเคร่ืองมือวัดดาน

มิติ 

3. มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณตี รอบคอบ ปลอดภัย ตระหนักถึงคุณภาพของงาน 

การสรุปรายงานผลการวัด 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับประวัติความเปนมาและความสําคัญ ของการวัด การสอบเทียบใน

งานมาตรวิทยาบทบาทความสําคัญ ของกฎหมายและพระราชบัญญัติเก่ียวกับการชั่งตวงวัด ของ

ประเทศไทย มาตรฐาน ISO 9000 ISO 14000 และ HACCP 

2. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการวัด มาตรฐานการวัด ระบบหนวยวัด ความหมายของ

สัญลักษณ GD&Tนิยามศัพทมาตรวิทยา วิธีการวัด คาความผิดพลาดในการวัด ใชสถิติในการวัด 

ตรวจสอบ หาคาความไม แนนอน (Uncertainty) มาตรฐาน ISO/IEC 17025 

3. ใชและบํารุงรักษาเคร่ืองมือวัดดานมติิ 

4. สอบเทียบเคร่ืองมือวัดดานมิติ ตามข้ันตอนการสอบเทียบ (Calibrate Procedures) 

บํารุงรักษาเคร่ืองมือและอุปกรณ 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับประวัติความเปนมาและความสําคัญ ของการวัด การสอบเทียบใน

งานมาตรวิทยา บทบาทความสําคัญ ของกฎหมายและพระราชบัญญัติเกี่ยวกับการชั่งตวงวัด ของ

ประเทศไทย มาตรฐาน ISO9000 ISO 14000 และ HACCP หลักการวัด มาตรฐานการวัด ระบบ

หนวยวัด ความหมายของสัญลักษณ GD&Tนิยามศพัทมาตรวิทยา วิธีการวัด คาความผิดพลาดในการ

วัด การใชสถิติในการวัด ตรวจสอบ การหาคาความไมแนนอน (Uncertainty) มาตรฐาน ISO/IEC 

17025 สํา หรับหองปฏิบัติการ การรักษาสภาพแวดลอมของหองงปฏิบัติการ การใชและบํารุงรักษา

เครื่องมือวัด ดานมิติ สอบเทียบเคร่ืองมือวัด ดานมิติ ตามขั้นตอนการสอบเทียบ (Calibrate 

Procedures) การบํารุงรกัษาเครื่องมือและอุปกรณ 

 

 

 

 

 

 



D109*2007  นิวแมติกสและไฮดรอลิกอุตสาหกรรม    2 - 2 - 3 

(Pneumatics and Hydraulic Industrial) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการทํางานของระบบนิวแมติกส ระบบไฮดรอลิก และระบบควบคุม 

2. สามารถออกแบบ ติดตั้งบํารุงรักษาระบบนิวแมติกสและระบบไฮดรอลิก แบบเชิงกลและ

แบบไฟฟาในงานอุตสาหกรรม 

3. มีเจตคติที่ดีในการสืบเสาะหาความรูเก่ียวกับการทํางานของระบบนิวแมติกสและ 

ไฮดรอลิกมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับการออกแบบและติดตั้ง ระบบนิวแมติกส หลักการทํางานของระบบ

นิวแมติกสอุปกรณในระบบนิวแมติกส ปมลมวาลว อุปกรณ รวมทั้ง ระบบสุญญากาศ 

2. เขียนผังวงจรนิวแมติกสและการแสดงการเคลื่อนท่ี 

3. ออกแบบ เขียนวงจรนิวแมติกสควบคุมการทํางานดวยรีเลยไ ฟฟาและโปรแกรมเมเบิล

คอนโทรลเลอร (PLC) 

4. แสดงความรูเก่ียวกับการออกแบบและติดตั้ง ระบบไฮครอลิก หลักการทํางานของ

ระบบไฮดรอลิกอุปกรณในระบบไฮครอลิก เนนน้ําไฮดรอลิก ชุดตนกําลังวาลว 

5. ออกแบบ เขียนวงจรไฮดรอลิกควบคมุดวยรีเลยไฟฟาและโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร 

(PLC) 

6. บํารุงรักษาและแกไขปญหาของระบบนิวแมติกสและระบบไฮดรอลิก 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติการออกแบบและติดตั้งระบบนิวแมติกส หลักการทํางานของระบบนิวแม

ติกส อุปกรณในระบบนิวแมติกส ปมลม วาลว อุปกรณ รวมทั้งระบบสุญญากาศ การเขียนผังวงจร 

นิวแมติกสและการแสดงการเคลื่อนที่การออกแบบและเขียนวงจรนิวแมติกสแบบทํางานตอเนื่อง 

อุปกรณไฟฟา การออกแบบและเขียนวงจรนิวแมติกสควบคุมการทํางานดวยรีเลยไฟฟา โปรแกรมเม

เบิลคอนโทรลเลอร (PLC) การบํารุงรักษาและแกไขปญหาของระบบนิวแมติกสศึกษาและปฏิบัติการ

ออกแบบและติดตั้งระบบไฮครอลิก หลักการทํางานของระบบไฮดรอลิกอุปกรณในระบบไฮครอลิก 

น้ํามันไฮดรอลิก ชุดตนกําลัง วาลว และอุปกรณ การเขียนผังวงจรไฮดรอลิก การออกแบบ เขียน

วงจรไฮดรอลิกควบคมุดวยรีเลยไฟฟา โปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร (PLC) การบํารุงรักษาและ

แกไขปญหาของระบบไฮดรอลิก 

 

 

 

 

 



D109*2101  เทคนิคเขียนแบบเคร่ืองมือกล     1 - 4 - 3 

(Machine Tool Drawing Technique) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการอานและเขียนแบบภาพประกอบ ภาพแยกชิ้น ตามมาตรฐาน 

2. สเก็ตซ อานและเขียนแบบภาพประกอบ แบบภาพแยกชิ้นของชิ้นสวนอุปกรณเครื่องมือ

กลตามมาตรฐาน 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีความประณีต รอบคอบ 

ตระหนักถึงคุณภาพงาน ประหยัด และรักษาสภาพแวดลอม 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับมาตรฐานงานเขียนแบบเคร่ืองมือกล แบบสั่งงานการผลิต หลักการ

อานและเขียนแบบภาพประกอบ ภาพแยกชิ้น 

2. สเก็ตซ อานและเขียนแบบภาพประกอบ แบบภาพแยกชิ้นของชิ้นสวน และอุปกรณ

เครื่องมือกลตามมาตรฐาน 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับมาตรฐานงานเขียนแบบเคร่ืองมือกล แบบสั่งงานการผลิต หลักการ 

สเก็ตซอานและเขียนแบบภาพประกอบ ภาพแยกชิ้นของชิ้นสวนเคร่ืองมือกล แบบสั่งงานการผลิต

ชิ้นสวนและอุปกรณเครื่องมือกลตามมาตรฐาน ตระหนักถึงคณุภาพงาน มีความประณีต รอบคอบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2102  เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 2    1 - 6 - 3 

(Machine Tool Technique 2) 

วิชาบังคับกอน : D109-2001 เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 1 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการใชเคร่ืองมือกล เคร่ืองมือเฉพาะอยาง ในการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล 

2. ผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกลที่ซับซอน และตรวจสอบใหไดตามมาตรฐานกําหนด 

3. มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณตีรอบคอบ ปลอดภัย ตระหนักถึงคณุภาพงาน 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล การเลือกใชเครื่องมือกลและอุปกรณ

ชวยงาน(Attachment) 

2. ผลิตเฟองเฉียง เฟองหนอนเกลียวหนอน เฟองดอกจอก เพลาสงกําลังเพลาเรียวตาม

มาตรฐาน 

3. วัด ตรวจสอบชิ้นสวนดวยเคร่ืองมือวัดละเอียด 

4. บํารุงรักษาเคร่ืองมือกล และปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล เลอืกใชเครื่องมือกลและอุปกรณ

ชวยงาน(Attachment) ท่ีเหมาะสมตามลักษณะงาน ผลิตเฟองเฉียง เฟองหนอนเกลียวหนอน เฟอง

ดอกจอก เพลาสงกําลังเพลาเรียวตามมาตรฐานดวยเครื่องเจียระไนกลม วัด ตรวจสอบชิ้นสวนดวย

เครื่องมือวัด ละเอียด บํารุงรักษาเคร่ืองมือกล และปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2103  เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 3    1 - 6 - 3 

(Machine Tool Technique 3) 

วิชาบังคับกอน : D109-2102 เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 2 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการ วิธีการและเทคนิคการใชเคร่ืองมือกลเพ่ือผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล 

2. ใชเครื่องมือกลในการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล ประกอบเปนชุด ตรวจสอบตามมาตรฐานที่

กําหนด 

3. มีกิจนิสัยในการทํางานเปนกลุมดวยความอุตสาหะ รอบคอบและปลอดภัย โดยคาํนึงถึง

คุณภาพของผลงาน สรุปและเขียนรายงานการทํางาน 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล การเลือกใชเครื่องมือกล 

2. ผลิตชิน้สวนเคร่ืองมือกลที่ประกอบเปนชุด ระบบสงกําลังระบบปอนอัตโนมัติ 

3. เลือกอุปกรณชวยงานชนิดพิเศษตามลักษณะงานท่ีผลิต 

4. วัด ตรวจสอบชิ้นสวนดวยเคร่ืองมือวัดละเอียด 

5. บํารุงรักษาเคร่ืองมือกล และปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล เลือกใชเครื่องมือกลตามความ

เหมาะสม เนนการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกลที่ประกอบเปนชุด ระบบสงกําลังระบบปอนอัตโนมัติ เลือก

อุปกรณชวยงานชนิดพิเศษตามลักษณะงานที่ผลิต วัด ตรวจสอบชิ้นสวนดวยเคร่ืองมือวัด ละเอียด 

บํารุงรักษาเคร่ืองมือกล และปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2104  เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 4    1 - 6 - 3 

(Machine Tool Technique 4) 

วิชาบังคับกอน : D109-2103 เทคนิคการผลิตชิ้นสวนเคร่ืองมือกล 3 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการวิเคราะหแบบ และวางแผนการผลิตชิ้นสวนตามแบบ 

2. วิเคราะหและผลิตชิ้นสวน ตรวจสอบ ประกอบ แกไขชิ้นสวนเคร่ืองมือกลตามมาตรฐาน 

สรปุและเขียนรายงานการทํางาน 

3. มีกิจนิสัยในการทํางานเปนกลุมดวยความอุตสาหะ รอบคอบและปลอดภัย โดยคาํนึงถึง

คุณภาพของผลงาน 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับการอานแบบ การวิเคราะหแบบ การวางแผนการผลิต 

2. ผลิตชิ้นสวนประกอบเปนชุดเคร่ืองมือกลตามแผนงานที่กําหนด 

3. วัด ตรวจสอบ ประกอบ ทดลอง ปรับแตง แกไข 

4. จัดทําคูมือการใชงาน และการบํารุงรักษา 

5. เขียนรายงานนาํเสนอผลงาน 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอานแบบ การวิเคราะหแบบ การวางแผนการผลิตโดยเนนการ

ทํางานเปนกลุมในการผลิตชิ้นสวนประกอบเปนชุดเครื่องมือกลตามแผนงานที่กําหนด วัด ตรวจสอบ 

ประกอบ ทดลองปรบัแตง แกไข จัดทําคูมือการใชงานและการบํารุงรักษา สรุปเขียนรายงานนําเสนอ

ผลงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2105  เคร่ืองมือตัดในงานอุตสาหกรรม     2 - 0 - 2 

(Cutting Tool in Industry) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหนาท่ีและองคประกอบตาง ๆ ของคมตัด สมบัติของวัสดุที่ใชผลิตเคร่ืองมือตัด 

2. ออกแบบเครื่องมือตัด ได เหมาะสมกับ การใชงาน 

3. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบ 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการทํางานของคมตัด มุมเคร่ืองมือตัด สมบัติของวัสดุที่ใชในการ

ผลิตเครื่องมือตัด กรรมวิธีขึ้น รูปเครื่องมือตัด การอบชุบ ชนิดประเภท สมบัติ หนาที่ของเครื่องมือ 

ตัด 

2. เลือกใชวัสดุในการผลิตเครื่องมือตัด 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาหลักการทํางานของคมตัด มุมเคร่ืองมือตัด สมบัติของวัสดุที่ใชในการผลิตเคร่ืองมือตัด 

กรรมวิธีข้ึนรูปเครื่องมือตัด การอบชุบ ชนิดประเภท สมบัติ หนาที่ของเคร่ืองมือตัด ออกแบบ และ

เลือกใชวัสดุในการผลิตเครื่องมือตัด มีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีระเบียบ ตรงตอเวลา 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2106  เทคนิคการผลิตเคร่ืองมือตัด     0 - 6 - 2 

(Cutting Tool Production Technique) 

วิชาบังคับกอน : D109-2105 เครื่องมือตัดในงานอุตสาหกรรม 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการคํานวณชุดเฟองทด ติดตั้ง ชุดหัวแบงและประกอบชุดเฟอง สําหรับผลิต

เครื่องมือตัด 

2. ผลิตเครื่องมือตัดแบบไมขึ้นคม แบบขึ้นคม แบบคมตัด เลื้อย (Spiral) แบบเปลี่ยนคมตัด 

(Inserted) และแบบพิเศษ 

3. มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณตี รอบคอบ ปลอดภัย บํารุงรักษาเคร่ืองมือ 

เครื่องมือกลและอุปกรณ 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับการคํานวณชุดเฟองทด ติดตั้งหัวแบงและประกอบชุดเฟองสําหรับ

ผลิตเครื่องมือตัด 

2. ผลิตเครื่องมือตัดแบบไมขึ้นคมตัด แบบขึ้นคมตัด แบบคมตัด เลื้อย (Spiral) แบบเปลี่ยน

คมตัด (Inserted) และแบบพิเศษ 

คําอธิบายรายวิชา 

ปฏิบัติการคํานวณชุดเฟองทด ติดตั้ง หัวแบงและประกอบชุดเฟองสําหรับผลิตเคร่ืองมือตดั 

ผลิตเครื่องมือตัดแบบไมขึ้นคมตัด Convex Cutter Concave Cutter ผลิตเคร่ืองมือตัดแบบขึ้นคม

ตัด Slotting Cutter Side and Face Cutter ผลิตเคร่ืองมือตัดแบบคมตัด เลื้อย (Spiral) Twist 

Drill Plain Milling Helical Cutter ผลิตเครื่องมือตัด แบบเปลี่ยนคมตัด (Inserted) เครื่องมือตัด

แบบพิเศษอื่น ๆ ตระหนักถึงความปลอดภัยและการบํารุงรักษา เคร่ืองมือกลและอุปกรณ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2107  ระบบการผลิตอัตโนมัติ      1 - 6 - 3 

(Computer Integrated Manufacturing) 

วิชาบังคับกอน : D109-2002 เขียนแบบดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 

D109-2004 เทคนิคการผลิตดวยเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

D109-2007 นิวแมติกสและไฮดรอลิกอุตสาหกรรม 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการทํางานของระบบการผลิตอัตโนมัติโดยใชคอมพิวเตอรควบคุม 

2. เขียนโปรแกรมควบคุมระบบจัดเก็บ เคลื่อนยายวัสดุ ควบคุมเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี แขนกล 

(Robotic Arm) ระบบตรวจสอบชิ้นงาน และระบบควบคุมอัตโนมัติอื่น ๆ 

3. มีกิจนิสัยการทํางานเปนกลุมดวยความอุตสาหะ รอบคอบ และยึดหลักความปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการควบคุมการผลิตอัตโนมัติ ดวยคอมพิวเตอรในงาน

อุตสาหกรรม และวางแผนขั้นตอนการทํางาน 

2. เขียนโปรแกรมควบคุมระบบการจัดเก็บและเคลื่อนยายวัสดุ วัด ตรวจสอบชิ้นงาน 

วิเคราะหและแกไขโปรแกรม 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการควบคุมการผลิตอัตโนมัติ ดวยคอมพิวเตอรในงาน

อุตสาหกรรมวางแผนขั้นตอนการทํางาน เขียนโปรแกรมควบคุมระบบการจัดเก็บและเคลื่อนยายวัสดุ 

เขียนโปรแกรมควบคุมแขนกล (Robotic Arm) ควบคุมเคร่ืองมือกลซีเอ็นซผีลิตชิ้นงาน เขียน

โปรแกรมควบคุม วัด ตรวจสอบชิ้นงานเขียนโปรแกรมควบคุมระบบวิเคราะหและแกไขโปรแกรม 

ปฏิบัติงานเปนกลุมดวยความอุตสาหะ รอบคอบ และยึดหลักความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2207   ออกแบบแมพิมพโลหะ     3 - 0 - 3 

(Die Design) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจขั้นตอนการออกแบบแมพิมพโลหะ การทํางานของเคร่ืองปมโลหะ (Press 

Machine) หนาที่ของชิ้นสวนแมพิมพโลหะ 

2. ออกแบบแมพิมพ โลหะ โดยใชชิ้นสวนมาตรฐาน 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีมีความรบัผิดชอบ มีความประณีต รอบคอบ ตระหนักถึง คุณภาพ

งาน 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับชนิดแมพิมพโลหะ ชื่อและหนาที่ของชิ้นสวนแมพิมพ การเลือกใช

วัสดุผลิตแมพิมพ วัสดชุิ้นงานและชิ้นสวนมาตรฐาน คํานวณแรงตัด คํานวณคาความเผื่อ การวาง

ตําแหนงชิ้นงาน (Strip Lay Out) 

2. ออกแบบและเขียนแบบแมพิมพเดี่ยว (Single Die) แมพิมพข้ึนรปู (Form Die) แมพิมพ

แบบตอเนื่อง (Progressive Die) 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาเก่ียวกับชนิดแมพิมพโลหะ ชื่อและหนาท่ีของชิ้นสวนแมพิมพ การเลือกใชวัสดุผลิต

แมพิมพวัสดุชิ้นงานและชิ้นสวนมาตรฐาน คํานวณแรงตัด คํานวณคาความเผื่อ การวางตําแหนง

ชิ้นงาน (Strip Lay Out) ออกแบบและเขียนแบบแมพิมพเดี่ยว (Single Die) แมพิมพขึ้นรูป (Form 

Die) แมพิมพ แบบตอเนื่อง (Progressive Die) ศึกษาโครงสรางและหลักการทาํงานของชนิดเครื่อง

ปมโลหะ (Press Machine) วิธีปอนวัสดุชิ้นงาน การบังคับตําแหนงงานชิ้น การปลดชิ้นงาน การจับ

ยึดชุดแมพิมพเขากับ เคร่ืองปมโลหะ (Press Machine) มีความรับผิดชอบ มีความประณีต รอบคอบ 

ตระหนักถึงคุณภาพงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2502  เทคโนโลยีการเชื่อม     2 - 3 - 3 

(Welding Technology) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการเชื่อมและตรวจสอบงานเชื่อมแกสเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ เชื่อม

อารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW) เชื่อมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) เชื่อมไส ฟลักซ(FCAW) เชื่อม

ใตฟลักซ(SAW) 

2. สามารถเชื่อมแกสเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ เชื่อมอารกทังสเตนแกสคลุม 

(GTAW)เชื่อมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) เชื่อมไสฟลักซ (FCAW) การเชื่อมใตฟลักซ(SAW) เหล็ก

แผนและทอเหล็กกลา 

3. มีกิจนิสัยการทํางานดวยความรอบคอบ ปลอดภัย และคํานึงถึงสิ่งแวดลอม 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการเชื่อมแกสเชื่อมอารก ตรวจรอยบกพรองและการแกไขงาน

เชื่อม 

2. เชื่อมแกส, เชื่อมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซไดตามหลักการและกระบวนการ 

3. เชื่อมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW) ไดตามหลักการและกระบวนการ 

4. เชื่อมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) ไดตามหลักการและกระบวนการ 

5. เชื่อมไสฟลักซ(FCAW) ไดตามหลักการและกระบวนการ 

6. เชื่อมใตฟลักซ(SAW) ไดตามหลักการและกระบวนการ 

7. ตรวจสอบรอยตอ รองและตอ ฉาก วิเคราะหชิ้นงานเชื่อม ไดตามหลักการและ

กระบวนการ 

8. ตัดงานดวยแกส และพลาสมาไดตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ งานเชื่อมวิเคราะห งานเชื่อมชนิดรอยบกพรองและวิธีการแกไข

งาน แผนเหล็กกลงานทอ เหล็กกลา ชิ้นงานหนา และชิ้นงานบาง ชนิดของรอยตอ ตางๆ โดยวิธีการ

เชื่อมแกส , เชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ, เชื่อมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW), เชื่อมอารก

โลหะแกสคลุม (GMAW) เชื่อมไส ฟลักซ (FCAW), เชื่อมใตฟลักซ (SAW), การตัด โลหะดวยแกส 

และพลาสมา ดวยความปลอดภัย และอาชีวอนามัย 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2503  งานผลิตและติดตั้งเคร่ืองจักรกล     2 - 3 - 3 

(Production and Installation of Machinery) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการและกระบวนการผลิต วางแผน และติดต้ังเครื่องจักรกล 

2. สามารถปฏิบัติงานตามกระบวนการติดตั้งเครื่องจักรกล 

3. มีกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความละเอียด รอบคอบ และตระหนักถึงความปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการผลิต วางแผนการผลิต ประกอบ ติดตั้ง และการทดสอบ 

เครื่องจักรกลไดตามขอกําหนด 

2. วางแผนการผลิตไดตามหลักการและกระบวนการ 

3. การติดตั้ง เครื่องจักรกล และขนยายไดตามหลักการและกระบวนการ 

4. ประกอบ ติดตั้งเครื่องจักรกล ตามขอกําหนด 

5. ทดสอบการทํางาน การบันทึกรายงานผลและสงมอบเครื่องจักรกล ตามขอกําหนด 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษา และปฏิบัติเก่ียวกับหลักการผลิต วางแผนการผลิตเครื่องจักรกล ผังการติดตั้ง 

เครื่องจักรกล เตรียมพื้นที่ ขนยายเครื่องจักรกล ประกอบชิ้นสวนเคร่ืองจักรกล ปรับระดับติดตั้ง 

ระบบไฟฟา ทดสอบการทํางานของเครื่องจักรกลตามขอกําหนด ทดลองการผลิต สงมอบ

เครื่องจักรกล การบันทึกและรายงานผลความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2504  งานซอมและบํารุงรักษาเคร่ืองจักรกล    2 - 3 - 3 

(Machine Maintenance Practice) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการซอมบํารุงเครื่องจักรกลในงานอุตสาหกรรม 

2. สามารถปฏิบัติงานซอมบํารุงเคร่ืองจักรกลในงานอุตสาหกรรม 

3. มีกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย และคํานึงถึงสิ่งแวดลอม 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการซอมบํารงุเคร่ืองจักรกล แบบมีแผน และแบบไมมีแผนใน

งานอุตสาหกรรม 

2. วางแผน และจัดทําโครงการซอมบํารุงตามหลักการ 

3. จัดเตรียมชิ้นสวน สเกตซแบบ และจัดทําชิ้นสวนทดแทนตามหลักการและกระบวนการ 

4. ซอมบํารุงเครื่องจักรกลแบบมีแผน ในงานอุตสาหกรรมตามมาตรฐานที่กําหนด 

5. ซอมบํารุงเครื่องจักรกลแบบไมมีแผน ในงานอุตสาหกรรมตามมาตรฐานที่กําหนด 

6. ติดตั้งอุปกรณ งานซอมบํารงุถอดเปลี่ยนชิ้นสวนตามหลักการและกระบวนการ 

7. ประมาณราคาการซอมบํารุงเครื่องจักรกล ในงานอุตสาหกรรมตามหลักการ 

8. จัดทําประวัติ และบันทึกการซอมบํารุงเครื่องจักรกล ในงานอุตสาหกรรมตามหลักการ 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการซอมบํารุงเครื่องจักรกล แบบมีแผน(Shutdown) และ

แบบไมมแีผน(Breakdown) ในงานอุตสาหกรรม วางแผน และจัดทาํโครงการซอมบํารุง จัดเตรียม

ชิ้นสวน สเก็ตชแบบ และจัดทําชิ้นสวนทดแทน ซอมบํารุงเครื่องจักรกลแบบมีแผน และแบบไมมีแผน

ในงานอุตสาหกรรม ติดตั้งอุปกรณ งานซอมบํารุง ถอดเปลี่ยนชิ้นสวน ประมาณราคาการซอมบํารุง

เครื่องจักรกล จัดทําประวัติ และบันทกึการซอมบํารุงเคร่ืองจักรกล 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2505  งานสงกําลังเคร่ืองจักรกล     2- 3 - 3 

(Machine Transmission Practice) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการของงานสงกําลังเครื่องจักรกล 

2. สามารถอานแบบ เขียนแบบ ติดตั้ง และบํารงุรักษางานสงกําลังเคร่ืองจักรกล 

3. มีกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความละเอียด รอบคอบ ปลอดภัย และคํานึงถึงสิ่งแวดลอม 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการทํางานการอานและการเขียนแบบ การติดตั้ง และการ

บํารุงรักษาระบบงานสงกําลังเคร่ืองจักรกล 

2. อานแบบ เขียนแบบ งานสงกําลังเคร่ืองจักรกลตามหลักการ 

3. ติดตั้ง งานสงกําลังเครื่องจักรกลไดตามหลักการและกระบวนการ 

4. บํารุงรักษาระบบงานสงกําลังเครื่องจักรกลไดตามหลักการและกระบวนการ 

5. ประมาณราคาการซอมบํารุงระบบงานสงกําลังเคร่ืองจักรกลตามหลักการ 

6. จัดทําประวัติ และบันทึกการซอมบํารุงระบบงานสงกําลังเครื่องจักรกลตามหลักการ 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการทํางานระบบงานสงกําลังเครื่องจักรกล อานและเขียน

แบบ ติดตั้งและการบํารุงรักษาระบบงานสงกําลังเครื่องจักรกล บํารุงรักษา ประมาณราคาการซอม

บํารุงระบบงานสงกําลังจัดทําประวัติ และบันทึกการซอมบํารุงระบบงานสงกําลังเคร่ืองจักรกล 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2506  ระบบควบคุมอัตโนมัติ      2 - 3 - 3 

(Automatic Control System) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจโครงสราง สวนประกอบ การทํางานของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร 

คอมพิวเตอรเซนเซอรและอุปกรณควบคุมแบบตาง ๆ 

2. สามารถเขียนโปรแกรมคําสั่งควบคุมการทํางานของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร 

รวมกับเซนเซอรและอุปกรณควบคุมแบบตาง ๆ 

3. มีกิจนิสัยในการทํางานรวมกับ ผูอื่นดวยความประณตี รอบคอบ และปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับระบบควบคุมอัตโนมัติ 

2. เขียนโปรแกรมควบคุมโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร 

3. นําเซนเซอรและอุปกรณควบคุมมาประยุกตใชงาน 

4. ประยุกตใชโปรแกรมสําเร็จรปูรวมกับ เซนเซอรและอุปกรณควบคุมแบบตาง ๆ 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ โครงสรางของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร การเขียนคําสั่ง

ควบคุมการทํางานของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอรหลักการทํางานของเซนเซอรที่ใชวัดและ

ตรวจจับความเร็วความดัน อุณหภูมิ อัตราการไหล ระดับ น้ําหนัก แสง พร็อกซิมิตี้สวิตซ อุปกรณ

ควบคุมตัวตั้งเวลา ตัวนับ ลิมิตสวิตซการนําเอาโปรแกรมคอนโทรลเลอร และคอมพิวเตอรมา

ประยุกตใชรวมกับ เซนเซอรและอุปกรณควบคุมแบบตาง ๆ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



หมวดวิชาเลือกเสรี 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2557 

D109*9001  เทคนิคการประมาณราคา              2-0-2 

D109*9002  เทคนิคการอบชุบโลหะ              2-3-2 

D109*9003  เทคนิคการผลิตอุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึด           0-6-2 

D109*9004  กรรมวิธีการข้ึนรูปและประกอบผลิตภัณฑโลหะ            2-3-3 

D109*9005  งานไฟฟาในอุตสาหกรรมการผลิต              1-3-2 

D109*2006  เทคนิคการปรับฟตเครื่องมอืกล              1-3-2 

D109*9007  งานควบคมุระบบอัตโนมัติ              1-6-3 

D109*9008  โลหะวิทยา                                                                              2-2-3 

D109*2207  ออกแบบแมพิมพโลหะ                        3-0-3 

D109*2502  เทคโนโลยีการเชื่อม                        2-3-3 

D109*2504  งานซอมและบํารุงรักษาเคร่ืองจักรกล                       2-3-3 

D109*2506  ระบบการควบคุมอัตโนมัติ                        2-3-3 

D408*xxxx  กฎหมายทั่วไปเก่ียวกับงานอาชีพ                        1-0-1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*9001  เทคนิคการประมาณราคา     2 - 0 - 2 

(Estimate Cost Technique) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการแยกแบบชิ้นงานการผลิตเพ่ือการประมาณราคา 

2. แยกแบบงาน จําแนกขั้นตอนการผลิต คํานวณเวลาการผลิต ประมาณราคา 

3. มีความละเอียดรอบคอบ และทํางานอยางเปนระบบ 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับการแยกแบบชิ้นงานการผลิต การประมาณราคาวัตถุดิบ 

2. คํานวณเวลางานการผลิต การวิเคราะหตนทุน วัสดุคงคลัง 

3. ประมาณราคาการผลิต 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาเก่ียวกับการแยกแบบชิ้นงานการผลิต การประมาณราคาวัตถุดิบ การคาํนวณเวลางาน

การผลิตการวิเคราะหตนทุนกําไร ขาดทุน วัสดุคงคลัง การทําเอกสารประมาณราคาการผลิต 

กฎหมายที่เก่ียวของ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*9002  เทคนิคการอบชุบโลหะ      2 - 3 - 3 

(Heat Treatment Technique) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการของกระบวนการปรับปรุงสมบัติโลหะ 

2. เตรียมเคร่ืองมือ และปฏิบัติการปรับปรงุสมบัติชิ้นสวนดวยกรรมวิธีชุบแข็ง (Hardening) 

อบคืนตัว(Tempering) อบปกติ (Normalizing) อบออน(Annealing) ชุบผิวแข็ง(Surface 

Hardening) 

3. ปฏิบัติการทดสอบความแข็งแบบร็อคเวล (Rockwell) แบบบริเนล (Brinell) และแบบวิก

เกอร(Vickers) 

4. มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณตี รอบคอบ ปลอดภัย มีความตระหนักถึงคุณภาพของงาน

ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับเทคนิคการอบชุบ การตรวจสอบโครงสรางจุลภาค แผนภาพสมดุล 

(Equilibrium Diagram) 

2. ปรบัปรุงสมบัติชิ้นสวนดวยกรรมวิธีทางความรอน 

3. ทดสอบความแข็งวัสดุ 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับเทคนิคการอบชุบ การตรวจสอบโครงสรางจุลภาค แผนภาพสมดุล 

(Equilibrium Diagram) เลือกใชวัสด ุ ปฏิบัติการปรับปรุงสมบัติชิ้นสวนดวยกรรมวิธีชุบแข็ง 

(Hardening) อบคืนตัว (Tempering) อบปกติ (Normalizing) อบออน(Annealing) ชุบผิวแข็ง

(Surface Hardening) ทดสอบความแข็งแบบร็อคเวล (Rockwell) แบบบริเนล (Brinell) และแบบ

วิก เกอร (Vickers) ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*9003  เทคนิคการผลิตอุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึด   0 - 6 - 2 

(Jig and Fixture Production Technique) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการออกแบบอุปกรณนําคมตัด และอุปกรณจับยึด (Jig and Fixture) 

2. เลือกใชวัสดุ ชิ้นสวนมาตรฐาน ผลิตชิ้นสวนอุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึด 

3. วัด ตรวจสอบ ประกอบ ทดลองการใชงาน และแกไข บํารุงรักษาอุปกรณนําคมตัดและ

อุปกรณจับยึด 

4. มีเจตคติที่ดีในการทํางาน ละเอียดรอบคอบ สรางสรรค   ปฏิบัติงานตามหลักความ

ปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับอุปกรณนําคมตัด และอุปกรณจับยึด 

2. ออกแบบอุปกรณนําคมตัด และอุปกรณจับยึด (Jig and Fixture) 

3. เลือกใชวัสดุ ชิ้นสวนมาตรฐาน ผลิตชิ้นสวนอุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึด 

4. วัด ตรวจสอบ ประกอบ ทดลองการใชงานและแกไข 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับอุปกรณนําคมตัดและอุปกรณจับยึด ออกแบบอุปกรณนําคมตัด 

และอุปกรณจับยึด (Jig and Fixture) เลือกใชวัสดุ ชิ้นสวนมาตรฐาน ผลิตชิ้นสวนอุปกรณนําคมตัด 

และอุปกรณจับยึด อบชุบชิ้นสวน วัด ตรวจสอบ ประกอบ ทดลองการใชงาน และแกไข บํารงุรักษา

อุปกรณนําคมตัด และอุปกรณจับยึดบํารุงรักษาเครื่องมือกล ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*9004  กรรมวิธีการขึ้นรูปและประกอบผลิตภัณฑโลหะ   2 - 3 - 3 

                    (Process of Forming and Assembly of Metal Products) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจเก่ียวกับหลักการขึ้นรูปโลหะดวยกระบวนการตาง ๆ การประกอบผลิตภัณฑโลหะ 

2. เขาใจเก่ียวกับหลักการวางแผนการข้ึน รูปและประกอบผลิตภัณฑโลหะ การเลือกวัสดุให 

เหมาะสมกับงาน 

3. เขาใจเก่ียวกับการคาํนวณหาขนาดของแรงในการขึ้น รูป การแกไขปญหาในงานขึ้น รูป

และประกอบผลิตภัณฑโลหะ 

4. สามารถวางแผนการขึ้น รูปและประกอบผลิตภัณฑโลหะ คํานวณหาขนาดของแรงในการ

ขึ้น รูปคํานวณหาวัสดุ การแกไขปญหาในงานขึ้น รูปและประกอบผลิตภัณฑโลหะ 

5. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการเรยีนรูและปฏิบัติงานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการข้ึนรูปโลหะดวยกระบวนการตาง ๆ และการประกอบ

ผลิตภัณฑ 

2. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการวางแผนการข้ึน รูปและประกอบผลิตภัณฑโลหะ การเลือก

วัสดุใหเหมาะสมกับ งาน 

3. คํานวณหาขนาดของแรงในการขึ้นรูป การคํานวณหาวัสดุตามที่กําหนด 

4. แกไขปญหาในงานข้ึน รูปและประกอบผลิตภัณฑโลหะตามลักษณะงาน 

5. ประยุกตใชหลักการและกระบวนการในการปฏิบัติงานอยางมีประสิทธิภาพและปลอดภัย 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการข้ึนรูปโลหะดวยกระบวนการตาง ๆ การประกอบ

ผลิตภัณฑโลหะวางแผนการขึ้นรูปและประกอบผลิตภัณฑโลหะ การเลือกวัสดุใหเหมาะสมกับ งาน 

การคํานวณหาขนาดของแรงในการข้ึนรูป การคํานวณหาวัสดุและการแกไขปญหาในงานขึ้นรูปและ

ประกอบผลิตภัณฑโลหะ ปฏิบัติงานดวยความปลอดภัย ตามหลักอาชีวอนามัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*9005  งานไฟฟาในอุตสาหกรรมการผลิต    1 - 3 - 2 

(Electrical Industrial Production) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. มีความรูความเขาใจเก่ียวกับโครงสรางสวนประกอบ หลักการทํางานเครื่องมืออุปกรณการ

ออกแบบเลือกใช วิธีการใชงานวิธีการบํารุงรักษาและการวิเคราะหปญหาของไฟฟาในอุตสาหกรรม

การผลิต 

2. นําความรูไปใชในการออกแบบเลือกใชไฟฟาในอุตสาหกรรมการผลิต 

3. นําความรูไปใชในการใชงานและบํารุงรักษาไฟฟาในอุตสาหกรรมการผลิต 

4. ปฏิบัติงานดวยความรบัผิดชอบ มีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานดวยความเปนระเบียบ

เรยีบรอย รอบคอบและปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูโครงสรางสวนประกอบ หลักการทํางานเครื่องมืออุปกรณ การออกแบบ

เลือกใชวิธีการใชงานวิธีการบํารุงรกัษา และการวิเคราะหปญหาของไฟฟาในอุตสาหกรรมการผลิต 

2. ออกแบบและเลือกใชไฟฟาในอุตสาหกรรมการผลิตตามขอกําหนด 

3. ปฏิบัติงานและบํารุงรักษาไฟฟาในอุตสาหกรรมการผลิตตามขอกําหนด 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับโครงสรางสวนประกอบ หลักการทํางานเครื่องมืออุปกรณการ

ออกแบบเลือกใชวิธีการใชงาน วิธีการบํารุงรักษาและการวิเคราะหปญหาของไฟฟาในอุตสาหกรรม

การผลิต ระบบไฟฟาเฟสเดียวและสามเฟส หมอแปลงไฟฟา มอเตอรไฟฟากระแสสลับ มอเตอรไฟฟา

กระแสตรง ตูเมนสวิทช (MDB) การคํานวณขนาด ของอุปกรณปองกัน และตัว นําไฟฟา 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*9006  เทคนิคการปรับฟตเคร่ืองมือกล     1 - 3 - 2 

(Fitting Machine Tool Technique) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการปรับแตง โครงสราง และสวนประกอบของเคร่ืองมือกล 

2. ปรบัแตงชิ้นสวนเคร่ืองมือกลแกไขและสรางชิ้นสวนใหมทดแทน 

3. มีกิจนิสัยในการทํางานท่ีดีมีความเปนระเบียบ รอบคอบและปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการซอมบํารุงปรับแตง โครงสราง สวนประกอบของเครื่องมือกล 

2. ถอดประกอบ ปรับแตงชิ้นสวน วิเคราะหสาเหตุของการเสียหาย 

3. ผลิตชิ้นสวนทดแทนชิ้นสวนท่ีเสียหาย 

4. ทําเอกสารควบคุมการบํารุงรักษาตามมาตรฐาน 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการซอมบํารุง ปรับแตงโครงสราง สวนประกอบของเคร่ืองมือ

กลถอดประกอบ ปรับแตงชิ้นสวน ขูดปรับรางเลื่อน วิเคราะหสาเหตุของการเสียหาย แกไข และผลิต

ชิ้นสวนทดแทนชิ้นสวนที่เสียหาย ทําเอกสารควบคมุการบํารุงรักษาตามมาตรฐาน มีระเบียบวินัย 

ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*9007  งานควบคุมระบบอตัโนมัติ     1 - 6 - 3 

(Automation System Control) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. มีความรูความเขาใจเก่ียวกับหลักการโครงสรางสวนประกอบ หลักการทํางานเครื่องมือ

อุปกรณการอานและเขียนวงจร การตอวงจร การทดสอบการทํางานของวงจร การวิเคราะหตรวจ

ซอมและบํารงุรักษา การออกแบบวงจรตามเงื่อนไขการทํางานของเคร่ืองจักร 

2. นําความรูไปใชในการตอวงจรควบคุมมอเตอร 3 เฟส โซลีนอยด เซนเซอร อินเวอรเตอร  

และพีแอลซี 

3. นําความรูไปใชในการตรวจซอมวงจรควบคุมมอเตอรสามเฟส โซลีนอยด เซนเซอร 

อินเวอรเตอรและพีแอลซี 

4. ปฏิบัติงานดวยความรบัผิดชอบ มีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานดวยความเปนระเบียบ

เรยีบรอย รอบคอบและปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการโครงสรางสวนประกอบ หลักการทํางานเครื่องมืออุปกรณ

การอานและเขียนวงจรการตอวงจร การทดสอบการทํางานของวงจร การวิเคราะหตรวจซอมและ

บํารุงรักษาการออกแบบวงจรตามเงื่อนไขที่กําหนด 

2. ตอวงจรควบคุมมอเตอร 3 เฟส โซลีนอยด เซนเซอร อินเวอรเตอรและพีแอลซีตาม

เงื่อนไขท่ีกําหนด 

3. ตรวจซอมวงจรควบคุมมอเตอร 3 เฟส โซลีนอยด เซนเซอร อินเวอรเตอรและพีแอลซีตาม

เงื่อนไขท่ีกําหนด 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับโครงสรางสวนประกอบ หลักการทํางานเครื่องมืออุปกรณ การอาน

และเขียนวงจรการตอวงจร การทดสอบการทํางานของวงจร การวิเคราะหตรวจซอม และบํารุงรักษา 

การออกแบบวงจรตามเง่ือนไขการทํางานของเคร่ืองจักรการควบคุมการทํางานของมอเตอรไฟฟา  

3 เฟส การควบคุมโซลีนอยด  การควบคุมดวยเซนเซอรไทเมอร เคาเตอร การควบคุมความเร็วรอบ

หมุนดวยอินเวอรเตอร การควบคุมดวย PLC สกรีนและโปรแกรมเขียนวงจรควบคุมดวยคอมพิวเตอร 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2207  ออกแบบแมพิมพโลหะ      3 - 0 - 3 

(Die Design) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจขั้นตอนการออกแบบแมพิมพโลหะ การทํางานของเคร่ืองปมโลหะ (Press 

Machine) หนาที่ของชิ้นสวนแมพิมพโลหะ 

2. ออกแบบแมพิมพ โลหะ โดยใชชิ้นสวนมาตรฐาน 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีมีความรบัผิดชอบ มีความประณีต รอบคอบ ตระหนักถึง คุณภาพ

งาน 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับชนิดแมพิมพโลหะ ชื่อและหนาที่ของชิ้นสวนแมพิมพ การเลือกใช

วัสดุผลิตแมพิมพ วัสดุชิ้นงานและชิ้นสวนมาตรฐาน คํานวณแรงตัด คํานวณคาความเผื่อ การวาง

ตําแหนงชิ้นงาน (Strip Lay Out) 

2. ออกแบบและเขียนแบบแมพิมพเดี่ยว (Single Die) แมพิมพข้ึนรูป (Form Die) แมพิมพ

แบบตอเนื่อง (Progressive Die) 

คําอธิบายรายวิชา 

ศกึษาเก่ียวกับชนิดแมพิมพโลหะ ชื่อและหนาที่ของชิ้นสวนแมพิมพ การเลือกใชวัสดุผลิต

แมพิมพวัสดุชิ้นงานและชิ้นสวนมาตรฐาน คํานวณแรงตัด คํานวณคาความเผื่อ การวางตําแหนง

ชิ้นงาน (Strip Lay Out) ออกแบบและเขียนแบบแมพิมพเดี่ยว (Single Die) แมพิมพขึ้นรูป (Form 

Die) แมพิมพ แบบตอเนื่อง (Progressive Die) ศึกษาโครงสรางและหลักการทํางานของชนิดเครื่อง

ปมโลหะ (Press Machine) วิธีปอนวัสดุชิ้นงาน การบังคับตําแหนงงานชิ้น การปลดชิ้นงาน การจับ

ยึดชุดแมพิมพเขากับ เคร่ืองปมโลหะ (Press Machine) มีความรับผิดชอบ มีความประณีต รอบคอบ 

ตระหนักถึงคุณภาพงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2502  เทคโนโลยีการเชื่อม      2 - 3 - 3 

(Welding Technology) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการเชื่อมและตรวจสอบงานเชื่อมแกสเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ เชื่อม

อารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW) เชื่อมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) เชื่อมไส ฟลักซ(FCAW) เชื่อม

ใตฟลักซ(SAW) 

2. สามารถเชื่อมแกสเชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ เชื่อมอารกทังสเตนแกสคลุม 

(GTAW)เชื่อมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) เชื่อมไสฟลักซ (FCAW) การเชื่อมใตฟลักซ(SAW) เหล็ก

แผนและทอเหล็กกลา 

3. มีกิจนิสัยการทํางานดวยความรอบคอบ ปลอดภัย และคํานึงถึงสิ่งแวดลอม 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการเชื่อมแกสเชื่อมอารก ตรวจรอยบกพรองและการแกไขงาน

เชื่อม 

2. เชื่อมแกส, เชื่อมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซไดตามหลักการและกระบวนการ 

3. เชือ่มอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW) ไดตามหลักการและกระบวนการ 

4. เชื่อมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) ไดตามหลักการและกระบวนการ 

5. เชื่อมไสฟลักซ(FCAW) ไดตามหลักการและกระบวนการ 

6. เชื่อมใตฟลักซ(SAW) ไดตามหลักการและกระบวนการ 

7. ตรวจสอบรอยตอ รองและตอ ฉาก วิเคราะหชิ้นงานเชื่อม ไดตามหลักการและ

กระบวนการ 

8. ตัดงานดวยแกส และพลาสมาไดตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายรายวิชา  

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ งานเชื่อมวิเคราะห งานเชื่อมชนิดรอยบกพรองและวิธีการแกไข

งาน แผนเหล็กกลงานทอ เหล็กกลา ชิ้นงานหนา และชิ้นงานบาง ชนิดของรอยตอ ตางๆ โดยวิธีการ

เชื่อมแกส , เชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ, เชื่อมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW), เชื่อมอารก

โลหะแกสคลุม (GMAW) เชื่อมไส ฟลักซ (FCAW), เชื่อมใตฟลักซ (SAW), การตัด โลหะดวยแกส 

และพลาสมา ดวยความปลอดภัย และอาชีวอนามัย 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2504  งานซอมและบํารุงรักษาเคร่ืองจักรกล    2 - 3 - 3 

(Machine Maintenance Practice) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจหลักการซอมบํารุงเครื่องจักรกลในงานอุตสาหกรรม 

2. สามารถปฏิบัติงานซอมบํารุงเคร่ืองจักรกลในงานอุตสาหกรรม 

3. มีกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย และคํานึงถึงสิ่งแวดลอม 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการซอมบํารุงเคร่ืองจักรกล แบบมีแผน และแบบไมมีแผนใน

งานอุตสาหกรรม 

2. วางแผน และจัดทําโครงการซอมบํารุงตามหลักการ 

3. จัดเตรียมชิ้นสวน สเกตซแบบ และจัดทําชิ้นสวนทดแทนตามหลักการและกระบวนการ 

4. ซอมบํารุงเครื่องจักรกลแบบมีแผน ในงานอุตสาหกรรมตามมาตรฐานที่กําหนด 

5. ซอมบํารุงเครื่องจักรกลแบบไมมีแผน ในงานอุตสาหกรรมตามมาตรฐานที่กําหนด 

6. ติดตั้งอุปกรณ งานซอมบํารงุถอดเปลี่ยนชิ้นสวนตามหลักการและกระบวนการ 

7. ประมาณราคาการซอมบํารุงเครื่องจักรกล ในงานอุตสาหกรรมตามหลักการ 

8. จัดทําประวัติ และบันทึกการซอมบํารุงเครื่องจักรกล ในงานอุตสาหกรรมตามหลักการ 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการซอมบํารุงเครื่องจักรกล แบบมีแผน(Shutdown) และ

แบบไมมแีผน(Breakdown) ในงานอุตสาหกรรม วางแผน และจัดทาํโครงการซอมบํารุง จัดเตรียม

ชิ้นสวน สเก็ตชแบบ และจัดทําชิ้นสวนทดแทน ซอมบํารุงเครื่องจักรกลแบบมีแผน และแบบไมมีแผน

ในงานอุตสาหกรรม ติดตั้งอุปกรณ งานซอมบํารุง ถอดเปลี่ยนชิ้นสวน ประมาณราคาการซอมบํารุง

เครื่องจักรกล จัดทําประวัติ และบันทกึการซอมบํารุงเคร่ืองจักรกล 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*2506  ระบบควบคุมอัตโนมัติ      2 - 3 - 3 

(Automatic Control System) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจโครงสราง สวนประกอบ การทํางานของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร 

คอมพิวเตอรเซนเซอรและอุปกรณควบคุมแบบตาง ๆ 

2. สามารถเขียนโปรแกรมคําสั่งควบคุมการทํางานของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร 

รวมกับเซนเซอรและอุปกรณควบคุมแบบตาง ๆ 

3. มีกิจนิสัยในการทํางานรวมกับ ผูอื่นดวยความประณตี รอบคอบ และปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับระบบควบคุมอัตโนมัติ 

2. เขียนโปรแกรมควบคุมโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร 

3. นําเซนเซอรและอุปกรณควบคุมมาประยุกตใชงาน 

4. ประยุกตใชโปรแกรมสําเร็จรปูรวมกับ เซนเซอรและอุปกรณควบคุมแบบตาง ๆ 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ โครงสรางของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอร การเขียนคําสั่ง

ควบคุมการทํางานของโปรแกรมเมเบิลคอนโทรลเลอรหลักการทํางานของเซนเซอรที่ใชวัดและ

ตรวจจับความเร็วความดัน อุณหภูมิ อัตราการไหล ระดับ น้ําหนัก แสง พร็อกซิมิตี้สวิตซ อุปกรณ

ควบคุมตัวตั้งเวลา ตัวนับ ลิมิตสวิตซการนําเอาโปรแกรมคอนโทรลเลอร และคอมพิวเตอรมา

ประยุกตใชรวมกับ เซนเซอรและอุปกรณควบคุมแบบตาง ๆ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



D109*9008  โลหะวิทยา       2 - 2 - 3 

(Metallurgy) 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 

1. เขาใจสมบัติทางโครงสรางมหภาคและจุลภาคของโลหะ 

2. เขาใจหลักการวางแผนกระบวนการงานหลอและชุบแข็ง การปรับปรุงโครงสรางของโลหะ 

3. ปฏิบัติงานทดสอบความแข็ง การตรวจสอบโครงสราง 

4. มีเจตคติที่ดีในการสืบคนความรู และใชเหตุผลทางโลหะวิทยาในการแกปญหา มีกิจนิสัย 

ในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเก่ียวกับสมบัติทางโครงสรางมหภาคและจุลภาคของโลหะ 

2. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการจัดเตรียมชิ้นงานทดสอบความแข็ง 

3. ทดสอบความแข็ง และการตรวจสอบโครงสราง 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ สมบัติทางกายภาพ ทางเคมี และทางกลของโลหะ ความสัมพันธ

ระหวางความเคนและความเครยีด อะตอมของอนุภาค โครงสรางโมเลกุล โครงสรางอสัณฐาน 

โครงสรางผลึก ระบบโครงสรางผลึกดัชนีมิลเลอร ทิศทางและระนาบในผลึก ขอบกพรองในผลึก การ

เปลี่ยนรูปของโลหะ การคนืตัว การเกิดผลึกใหมการเติบโต (Grain growth) โลหะผสม กระบวนการ

แข็งตัวของโลหะ โครงสรางจากการแข็งตัวของงานหลอเฟสและแผนภาพสมดุล ของหนึ่งธาตุ สอง

ธาต ุ และสามธาตุ การปรับปรงุพัฒนา และควบคุมโครงสรางของโลหะชนิดตางๆ เหล็กหลอ โลหะที่

ไมใชเหล็ก และโลหะผสม ปฏิบัติเก่ียวกับการเตรียมชิ้นงานและทดสอบความแข็ง การตรวจสอบ

โครงสรางมหภาคและจุลภาค 

 

 

 

 


